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Р о сси й ская ком п ан и я
П Р О В Е Н Т О – п ро и зво д и тел ь ко р п у сн ы х си с тем

П ри м ен ен и е
п еред о вы х евр оп ей ски х
техн ологи й сери й н ого
п р о и зв о д с тв а п о звол и ло
доб и ться сам ого
в ы со ко го к ач ес тва
и зд ели й

Для уд о в л е тв о р е н и я с о в р е м е н н ы х за п р о с о в в о б л а с ти р ас п р е д е л е н и я эл е к тр о э н е р ги и , а в то м а ти за ц и и и с е те в о й эл е к -
тр о н и к и с е р и й н о п р о и зв о д и т ко р п у с ы р а м н о й ко н с трук ц и и .

Н а с тоя щ и й ка тал ог п ред с тавляет ш и ро ки й ассо рти м ен т эле к тр от ехн и ч еск и х ко рп ус ов , п р е д н азн ач е н н ы х для сам о -
го разл и ч н о го п р и м е н е н и я . П р о д у к ц и я и зго та в л и в а ю т с я как из о к ра ш е н н о й , так  и ко р р о зи о н н о -с то й ко й л и с то в о й с та -
ли. К о р п ус ы осо б о в о с треб ова н ы там, где н е о б хо д и м а в ы с о ка я п ы ле - и в л а го за щ и щ е н н о с ть (с те п е н ь за щ и ты кор п у -
сов — до IP 55 ).

Д а н н а я п р о д у к ц и я р азр а б о та н а с уч е том м н огол е тн е -
го оп ы та сбо рк и и экс п л уатац и и эле к три ч ес ки х с и с те м
са м о го р азл и ч н о го р о д а . В н е д р е н н ы е ко н с тр у к то р -
с к и е р е ш е н и я п р е д о с та в л я ю т б ол е е ш и р о к и е в о зм ож -
ности   для тех н и ч еск и х ре ш ен и й в р ам ках реал и зуе -
мых п р ое к то в . Все это п о зв ол я е т зн ач и те л ь н о у п р о -
стить   и ус ко р и ть раб о т у п р о и зв од и те лей эл е к тр и ч е -
ских ш каф ов .

П р и м е н ен и е   п ере д овы х е вр оп е й ск и х   т ех н ол оги й се -
р и й н о го п р о и зв о д с тва п озв ол и л о д о б и тьс я са м ого в ы -
с о ко го к ач е с тв а , как е д и н и ч н ого и зде л и я , так  и гар а н -
ти р о ва н н о й п о в то ря ем о с ти кач е с тва по всем у ассор -
ти м е н т у  в ы п ус ка е м о й п р о д ук ц и и . П о м и м о этого , п ол -
н о с ть ю а в том ати зи р о в а н н а я тех н ол о ги я п р о и зво д с тва
п озв ол и л а д о б и тьс я зн ач и тел ь н ого с н и ж е н и я себ е с то -
и м о с ти   п р о д ук ц и и , что п ол ож и тел ьн ы м о бр азо м о т-
рази лось на о тп у с к н ы х ц е н а х заво д а .

Д ан н ая п р од ук ц и я и зн ач ал ьн о р а зр а б а ты в а л а сь в с о -
отве т с тв и и с де й с тву ю щ и м и ев р оп е й ск и м и тр е бо в а -
н и я м и к эле к тр и ч еск и м ком п о н ен там и со о твет с тв у -
ет сам ы м в ы с о к и м тре б о в ан и я м с о в ре м е н н о го р ы н к а
эле к тр от ех н и ч еск и х и здел и й . П р о ду к ц и я со о твет с тв у -
ет с ам ы м в ы с о к и м тре б о в ан и я м с о в ре м е н н о го р ы н к а
эле к тр от ех н и ч еск и х и здел и й .

Н аш а п род укц и я соо тветс твует сам ы м
в ы со к и м тр еб о в ан и я м  со в р ем ен н о го

рынка эл е к тр о тех н и ч еск и х и здели й
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2 . О Б ЗО Р П Р О Д У К Ц И И 6

3 . Ш К А Ф Ы Д Л Я С И С ТЕМ РАС П Р Е Д Е Л Е Н И Я 8
M P S 8
S P S (ко р р о зи о н н о -с то й к а я с т ал ь ) 9
M P V 1 0
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Р е г ул и р о в ан и е 2 3
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8 . РА ЗМ Е Р Ы 5 1

9 . Т Е Х Н И Ч Е С К А Я И Н Ф О Р М А Ц И Я 7 5
Теп л о в ы е р асч еты 7 5
Д о п у с т и м ая н аг р у зк а 7 8
З а щ и та п о в ех н о с ти 8 1
О п р ед е л е н и е с теп ен и защ и ты 8 1
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ОБЩАЯ И Н Ф О Р М А Ц И Я

Гам м а п р о д у к ц и и п р ед с тав л я ет собой полный н аб ор с тальн ы х рам н ы х кор п усов для си с те м уп рав лен и я и за щ и т ы эле к тро -
техн и чески х ус трой с тв , автом ати зац и и п рои звод с твен н ы х п р оц ессов , автом атизац и и и расп реде лен и я эле к три ческо й
эн ерги и .

П ро д ук ц и я ко м п ан и и н аход и т п р и м ен ен и е в таких о тр ас ля х , как: эн ергети ка , горн од об ы ваю щ ая п ром ы ш лен н о с ть , м ета л -
лургия, х и м и че с ка я п р о м ы ш л е н н о с ть , а также в об лас тях , тре б у ю щ и х и с п ользо ва н и я с ов рем е н н ы х м етод ов ав том ати за -
ции п ро и зв од с твен н ы х п р оц ессов , гра ж д а н с ко м с тро и те льс тве и и н ф р а с тр у к т урах .

Корпусы разработаны с учетом требований производителей и монтаж ников, таких как:

■ ш и р оки й выбор р азм ер о в

■ соответс тви е с теп ен и защ и ты IP 55

■ соп роти влен и е вн еш н ем у м ехан и ческом у в озде й с тв и ю :
не м е н е е IK08

■ свар н ая ко н с тр ук ц и я рамы п е р ф о р и р о ва н а с ш а го м
25 мм для у стан о вк и об ор уд о ва н и я

■ си м м етр и ч н о с ть рамы п озв ол яе т об ъ е д и н я ть н ес кол ько
ш к а ф о в б о ко в ы м и или за д н и м и  п а н е л я м и

■ н а л и ч и е в ве р х н е й части ка р каса п р о ем а со съ ем н о й
п ан е ль ю , п ре д н азн ачен н ого для в в о да к а бе ле й и у ста -
новки вен ти л ятор н о й п а н ел и , а также в озм ож н ос ть м о н -
тажа других видов п от ол о чн о й п ан ели (о п ц и о н ал ьн о )

■ н а л и ч и е в о с н о в а н и и к а р к а са одного или двух п р ое м о в
с п ере д в и ж н ы м и п а н еля м и , п ред н азн аче н н ы х для в в о д а
ка бе л е й и у с тан о вк и в ен ти л яц и он н о й п а н е л и

■ реве рс и в н ы е две ри с ч е ты р ех т о ч еч н ы м ш тан го в ы м зам -
ком и ус и л и в а ю щ е й р а м о й с отвер с ти ям и для креп лен и я
ка б е ль н ы х ка н а л о в , с углом откры ван и я 2 2 5 0

■ две ри глухие, о б зо р н ы е и п е р ф о р и р о в а н н ы е

■ задн я я п а н е ль может быть зам ен ен а на д ве р ь

■ вн у тр ен н и е две р и

■ рамы для м о д ул ьн о го об оруд о ва н и я

■ литой п оли у р етан ов ы й у п л о тн и тел ь

■ сп лош н ы е или п е р ф о р и р о ва н н ы е м о н та ж н ы е п а н е л и
вы п ол н ен ы из оц и н ков ан н о й с та л и

■ п ок р ы ти е на ос н о ве те кс т ур и рова н н ого п ол и эс те ро в ого
п о ро ш ка

■ н ал и чи е п ри н ад ле ж н о с те й для 1 9 ” -о б о р уд ов ан и я

Кодировка продукции:

M P S 2 00 . 80. 6 0

глуб и н а
ко р п ус а , с м

ш и ри н а
ко р п ус а , с м

в ы с о та
ко р п ус а , с м

S – од и н очн ая две рь
D – дво й н ая дв е рь
V – обзо р н а я д ве р ь
M – секц и о н н а я д ве р ь
P – п ер ф о р и р о в а н н ая д ве р ь

P – ш к аф ра с п ре де л и те л ь н ы й
K – ш каф ком п ью терн ы й

M – у гл е р о д и с та я с та ль , о к р а ш е н н а я
S – коррози он н о -с той кая с та ль , ш л и ф ова н н ая
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П Р Е И М У Щ Е С Т В А

1. 2.

3. 4.

5. 6.

7. 8.

9. 10.

1. Р ам а вы пол н ен а п ол но стью из
стали толщ и н ой 2 мм. Углы р ам ы
уси лен ы  с тальн ы м и  зак лад н ы м и
эл ем ен там и и св ар ен ы двумя ро -
б от ам и   н еп р ер ы вн ы м циклом дл я
п ри д ан и я ж ес ткос ти и п лотно с т и .
П р о ф и ли рам п ерф ор ир ованы  с
ш агом 25 мм для ус тан овки о б ор у -
дован и я.

2. С и м м етри чн о с ть корп усов по -
зволяет   соед и н ять рамы просто и
б ы с т р о сл ев а , сп р ав а и сзади .

3. М ет ал л и ч ески е петли ори ги н ал ь -
ной кон с трукц ии  сн аб ж ены невы -
п ад аю щ и м и ш ти ф т ам и с углом от -
к р ы ван и я 225°. Н авеск а д в ерей м о -
жет быть и зм ен ен а с п равой на ле-
вую для  всех ш к аф о в с од н о с т в о р -
чатой д вер ью   п р о с ты м п ер ев о р о -
том п ет ел ь .   Д в у с т в о р ч ат ы е две -
ри  можно п ом ен ят ь м е с т ам и . Д ан -
ные м ани п уляц ии может вы п ол н ить
один ч ел о в ек .

4. Ш тан гов ы й зам о к об есп еч и вает
зап и ран и е в 4-х м естах , что в ком -
б ин аци и с четы рьм я п етлям и н а-
дежно и плотно закры ваю т двери
корп у са . П овер хн о с ть д в ер и м ож ет
оп ти м альн о быть и сп ользован а для
разм ещ ен и я обор удован и я , т.к. за -
мок н аход и тьс я вне п роем а р ам ы .
В озм ож н а зам ен а с тан д артн ого
зам к а с д вой н о й б ород кой на зам ок
с п оворотн о й ручкой и п роф и ль н ы м
ц и лин д ром .

5. Н ад еж н ое  у п л отн ен и е до с ти га -
ется бл аго д ар я литой п ро кл ад ке из
п оли у р етан а, н ан о си м ой  р о б от о м
м ет од ом н еп реры вн ой отли в ки . Л и -
тая уп л от н и т ель н ая  п р о к л ад ка м о -
жет быть п ерек р аш ен а, у с т ой ч и в а
к тем п ера т урам от -40 до +70 °C .

6. О м ед н ен н ы е  ш п и льки зазем ле -
ния, п р ед усм о т рен н ы е на д в ер ях
и п ан ел я х , имеют ф л ан ец для ко н -
такта и не  требуют уд а ле н и я Л К П .
С ъ ем н ы е зазем л яю щ и е соед и н е -
ния ус т ан ав ли в аю т ся на л ю б ом
уч ас т ке р ам ы .

7. М он т аж н ая п ан ел ь с С -образн ой
окан тов кой по б ок ам , вы п ол н ен -
ная из оц и н ко ван н о й с тали , м ож ет
ус тан ав ли вать ся на разн у ю глуб и -
ну с ш агом 25 м м .

8. В озм ож н о с ть к реп л ен и я м он таж -
ных реек в двух си м м етри чн ы х п ло -
скостях по ш и ри н е и гл уб и н е .

9. В озм ож н о с т ь п о с тав ок кор п усо в
в собран ом виде по и нд и ви д уал ь -
ной ком п л е к тац и и .

10. Б оль ш о й выбор п ри н ад л еж н о -
с тей .
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стр. 8 стр. 9 стр. 10

MPS S P S MPV

В ы сот а , мм Гл у б и н а, м м
Ширина, м м

400 600 800

1800

2000

2200

400 MPS ■ MPS ■

500 MPS ■ MPS S P S MPV ■ MPS S P S MPV ■

600 MPS ■ MPS MPV ■ MPS MPV ■

1000 MPP ■ MPP ■

400 MPS ■ MPS ■

500 MPS ■ MPS ■ MPS ■

600 MPS ■ MPS S P S MPV ■ MPS S P S MPV ■

800 MPS MPV ■ MPS MPV ■

1000 MPP ■ MPP ■

600 MPS MPV ■ MPS MPV ■

800 MPS MPV ■ MPS MPV ■

1000 MPP ■ MPP ■

MPS S P S MPV MPD M P P

С теп ен ь защ и т ы
IP55 IP55 IP55 IP55 IP 2 0

IK10 IK10 IK08 IK10 IK08

Р ам а стал ь 2,0 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

Д верь (и) с тал ь 2,0 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь кор р ози о н н о -
с т о й кая 1,5 м м

с тал ь ко р .-с т о й кая
1,5 мм, ш ли ф о в ан н ая

с тал ь 2,0 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 2,0 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 2,0 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 2,0 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 2,0 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 2,0 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

Б о ко в ы е,
зад н и е п ан ели

с тал ь 1,5 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь ко р .-с т о й кая
1,5 мм, ш ли ф о в ан н ая

с тал ь 1,5 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 1,5 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 1,5 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

П о т ол о чн ы е п ан ел и с т аль 1,5 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

М он т а ж н ая п ан ел ь с таль 2,5 м м ,

с тал ь ко р .-с т о й кая
1,5 мм, ш ли ф о в ан н ая

с тал ь 2,5 м м ,

с тал ь 1,5 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 1,5 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 2,5 м м ,

с тал ь 1,5 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

В ер ти к ал ьн ы е

оц и н ко в ан н ая оц и н кован н ая оп ц и я оц и н кован н ая –

с тал ь 2,0 м м ,
рейки 19” опция – опция – оц и н ко в ан н ая

П р и н ад л еж н о с ти с т ан д арт с т ан д арт с т ан д арт с т ан д арт с тан дарт

С п ец и альн ы й ц вет
о к р аски опция – опция опция оп ц и я

■ – КОРПУСЫ  ИНДИВИДУАЛЬНОЙ С Б О Р К И
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стр. 11 стр. 16 стр. 12

MPD M P P КОРПУСЫ ИНД. С Б О Р К И

В ы сот а , мм Гл у б и н а, м м
Ширина, м м

1000 1200

1800

2000

2200

400 MPD ■ MPD ■

500 MPD ■

600 MPD ■

400 MPD ■

500 MPD ■ MPD ■

600 MPD ■ MPD ■

800 MPD ■

600 MPD ■

800

Гл у б и н а, м м
MKM

стр. 14

В ы сот а , мм Ширина, м м
600 800

1600 600 MKM SKM MKM SKM

КОРПУСЫ И Н Д .
С Б О Р К И MKM SKM

IP55 IP55 IP 5 5

IK10(08) IK08 IK 0 8

с тал ь 2,0 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 2,0 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 1,5 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 1,5 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 2,0 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 2,0 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 1,5 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь 1,5 мм, ок р а -
ш ен н ая RAL 703 5

с тал ь кор р ози о н н о -
с т о й кая 1,5 м м

с тал ь ко р .-с т о й кая
1,5 мм, ш ли ф о в ан н ая

с тал ь ко р .-с т о й кая
1,5 мм, ш ли ф о в ан н ая

с тал ь ко р .-с т о й кая
1,5 мм, ш ли ф о в ан н ая

SKM

стр. 15

опция – –

опция – –

с тан дарт с тан дарт с тан дарт

опция    опция –
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РА С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Е ШКАФЫ M Р S

С тепень защ иты :
IP55, IK10

М атериал:
рама и дверь: л и с то в а я с та л ь 2,0 м м
панели: ли с товая с та ль 1,5 м м
монтаж ная панель: л и с тов ая с таль 2,5 м м

П оверхность:
рама, дверь и панели: с тр у к т урн ое
п о ро ш ков ое н ап ы лен и е RAL 7 0 3 5
м онтаж ная панель: ц и н ко в о е п о кр ы ти е

Уплотнение:
дверь и панели: в сп ен ен н ы й п ол и у рета н

Зам ок:
ч еты р ех то ч еч н ы й ш тан го в ы й с д вой н ой б о ро д ко й

П етля:
угол откры ван и я до 2 2 5 0

Ком плек т поставки:
р ам а с п о т ол о ч н о й п ан ел ью и п а н е л я м и  ка б е ль н ого в в о д а , д ве р ь ,
п ан е ль зад н яя , п а н ель м о н таж н ая  (и с кл ю чая ширину 400 мм), клю ч ,
уп аков ка

О пции:
сп ец и альн ы й цвет ок раск и

П ринадлежности:
п о д р об н а я и н ф о р м а ц и я , см. стр. 25 – 50

Д етальны й чертеж : см. стр. 5 5

Код ш каф а В ы сота, мм Ширина, мм Глуб и на, мм Вес, кг Код б о ко вы х п ан ел ей Вес, кг

MPS 180 .40 .50
400

500 48 ,7 SP 180 .50 9 ,8

MPS 180 .40 .60 600 51 ,7 SP 180 .60 11 ,8

MPS 180 .60 .40

MPS 180 .60 .50
1800

600

400 81 ,5

500 92 ,6

SP 180 .40 7 ,8

SP 180 .50 9 ,8

MPS 180 .60 .60 600 105 ,3 SP 180 .60 11 ,8

MPS 180 .80 .40

MPS 180 .80 .50 800

400 102 ,0

500 105 ,7

SP 180 .40 7 ,8

SP 180 .50 9 ,8

MPS 180 .80 .60 600 108 ,7 SP 180 .60 11 ,8

MPS 200 .40 .50
400

500 54 ,2 SP 200 .50 10 ,9

MPS 200 .40 .60 600 55 ,0 SP 200 .60 13 ,1

MPS 200 .60 .40 400 94 ,2 SP 200 .40 8 ,7

MPS 200 .60 .50 500 98 ,3
600

MPS 200 .60 .60 600 101 ,3
2000

MPS 200 .60 .80 800 106 ,9

SP 200 .50 10 ,9

SP 200 .60 13 ,1

SP 200 .80 17 ,5

MPS 200 .80 .40 400 118 ,6 SP 200 .40 8 ,7

MPS 200 .80 .50 500 123 ,1
800

MPS 200 .80 .60 600 125 ,7

MPS 200 .80 .80 800 133 ,0

SP 20 0 .50 10 ,9

SP 200 .60 13 ,1

SP 200 .80 17 ,5

MPS 220 .60 .60 600 600 107 ,9 SP 220 .60 14 ,4

MPS 220 .60 .80 800 800 114 ,1
2200

MPS 220 .80 .60 600 600 135 ,2

MPS 220 .80 .80 800 800 141 ,1

SP 220 .80 19 ,2

SP 220 .60 14 ,4

SP 220 .80 19 ,2

ВНИМАНИЕ! Б о ко вы е п ан ели заказы ваю т ся отдел ьн о



Корпусы для с и с те м р а с п р е д е л е н и я и ав то м а ти за ц и и 9

РА С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Е ШКАФЫ S Р SК ор р о зи о н н о -с то й кая с тал ь

С тепень защ иты :
IP55, IK 1 0

М атериал:
рама, дверь и панели: кор р ози он н о -с той кая
л и с то в а я с та л ь AISI 304 1,5 м м
монтаж ная панель: л и с тов ая с таль 2,5 м м

П оверхность:
дверь и панели: ш ли ф ован н ая
м онтаж ная панель: ц и н ко в о е п о кр ы ти е

Уплотнение:
дверь и панели: в сп ен ен н ы й п ол и у рета н

Зам ок:
ч еты р ех то ч еч н ы й ш тан го в ы й с д вой н ой б о ро д ко й

П етля:
угол откры ван и я до 2 2 5 0

Ком плек т поставки:
р ам а с п о т ол о ч н о й п ан ел ью и п а н е л я м и  ка б е ль н ого в в о д а , д ве р ь ,
п а н е л ь за д н я я , п а н е л ь м о н т а ж н а я , ключ, уп а ковка

П ринадлежности:
п о д р об н а я и н ф о р м а ц и я , см. стр. 25 – 50

Д етальны й чертеж:
см. стр. 5 6

Код ш каф а В ы сота, мм Ширина, мм Глуб и на, мм Вес, кг Код б о ко вы х п ан ел ей Вес, кг

S P S 1 8 0 .6 0 .50
1800

600
500

78 ,0
SP 180 .50 S 10 ,6

S P S 1 8 0 .8 0 .50 800 90 ,2

S P S 2 0 0 .6 0 .60
2000

600
600

85 ,2
SP 200 .60 S 14 ,2

S P S 2 0 0 .8 0 .60 800 106 ,3

ВНИМАНИЕ! Б о ко вы е п ан ели заказы ваю т ся отдел ьн о

Р асп р ед ел и тел ьн ы е
ш каф ы S P S –

н адеж н ы е и п р о ч н ы е, с той -
кие к агр есси вн ы м сред ам ,
п оэтом у  являю тся н азам е -
нимыми в хи м и чес кой , ф ар -
м ац евти чес ко й и в п и щ ево й
о трасл ях п ром ы ш лен н о с ти
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РА С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Е ШКАФЫ MРV

С тепень защ иты :
IP55, IK 0 8

М атериал:
рама: л и с то в а я с та л ь 2,0 м м
дверь: л и с то в а я с та л ь 2,0 м м ,
закален н ое с тек л о 4,0 м м
панели : ли с товая с та ль 1,5 м м

П оверхность:
с тру к т урн о е п о р о ш ко в о е
н а п ы л е н и е RAL 7 0 3 5

Уплотнение:
дверь и панели: в сп ен ен н ы й п ол и у рета н

Зам ок:
ч еты р ех то ч еч н ы й ш тан го в ы й с д вой н ой б о ро д ко й

П етля:
угол откры ван и я до 2 2 5 0

Ком плек т поставки:
р ам а с п о т ол о ч н о й п ан ел ью и п а н е л я м и  ка б е ль н ого в в о д а , д ве р ь ,
п ан е ль зад н я я , ключ, уп а ко в ка

О пции:
сп ец и альн ы й цвет ок раск и

П ринадлежности:
п о д р об н а я и н ф о р м а ц и я , см. стр. 25 – 50

Д етальны й чертеж:
см. стр. 5 7

Код ш каф а В ы сота, мм Ширина, мм Глуб и на, мм Вес, кг Код б о ко вы х п ан ел ей Вес, кг

MPV 180.60 .50
600

500 66 ,8 SP 180 .50 9 ,8

MPV 180.60 .60 600 69 ,4
1800

SP 180 .60 11 ,8

MPV 180.80 .50
800

500 78 ,3 SP 180 .50 9 ,8

MPV 180.80 .60 600 81 ,8 SP 180 .60 11 ,8

MPV 200.60 .60
600

600 73 ,7 SP 200 .60 13 ,1

MPV 200.60 .80 800 80 ,6
2000

SP 200 .80 17 ,5

MPV 200.80 .60
800

600 87 ,0 SP 200 .60 13 ,1

MPV 200.80 .80 800 93 ,4 SP 200 .80 17 ,5

MPV 220.60 .60 600 600 82 ,2 SP 220 .60 14 ,4

MPV 220.60 .80 800 800 88 ,1
2200

MPV 220.80 .60 600 600 107 ,8

MPV 220.80 .80 800 800 114 ,5

SP 220 .80 19 ,2

SP 220 .60 14 ,4

SP 220 .80 19 ,2

ВНИМАНИЕ! Б о ко вы е п ан ели заказы ваю т ся отдел ьн о



Корпусы для с и с те м р а с п р е д е л е н и я и ав то м а ти за ц и и 1 1

РА С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Е ШКАФЫ M P D

С тепень защ иты :
IP55, IK 1 0

М атериал:
рама и двери: л и с то в а я с та л ь 2,0 м м
панели: ли с товая с та ль 1,5 м м
монтаж ная панель: л и с тов ая с таль 2,5 м м

П оверхность:
рама, дверь и панели: с тр у к т урн ое
п о ро ш ков ое н ап ы лен и е RAL 7 0 3 5
м онтаж ная панель: ц и н ко в о е п о кр ы ти е

Уплотнение:
двери и панели: в сп ен ен н ы й п ол и у рета н

Зам ок:
ч еты р ех то ч еч н ы й ш тан го в ы й с д вой н ой б о ро д ко й

П етля:
угол откры ван и я до 2 2 5 0

Ком плек т поставки:
р ам а с п о т ол о ч н о й п ан ел ью и п а н е л я м и ка б е л ь н о го в в о д а , ко м п ле к т
д в е р е й , п а н е л ь за д н я я , п а н е л ь м о н та ж н а я , ключ, уп а ко в ка

О пции:
сп ец и альн ы й цвет ок раск и

П ринадлежности:
п о д р об н а я и н ф о р м а ц и я , см. стр. 25 – 50

Д етальны й чертеж:
см. стр. 5 8

Код ш каф а В ы сота, мм Ширина, мм Глуб и на, мм Вес, кг Код б о ко вы х п ан ел ей Вес, кг

MPD 180.100 .40

MPD 180.120 .40
1800

1000 400 132 ,0

400 152 ,7
SP 180 .40 7 ,8

MPD 180.120 .50 1200 500 157 ,1 SP 180 .50 9 ,8

MPD 180.120 .60 600 161 ,5 SP 180 .60 11 ,8

MPD 200.100 .40

MPD 200.100 .50 1000

400 143 ,4

500 147 ,4

SP 200 .40 8 ,7

SP 200 .50 10 ,9

MPD 200.100 .60 600 151 ,6
2000

SP 200 .60 13 ,1

MPD 200.120 .50

MPD 200.120 .60 1200

500 170 ,4

600 174 ,7

SP 200 .50 10 ,9

SP 200 .60 13 ,1

MPD 200.120 .80 800 183 ,6

MPD 220.120 .60 2200 1200 600 188 ,8

SP 200 .80 17 ,5

SP 220 .60 14 ,4

ВНИМАНИЕ! Б о ко вы е п ан ели заказы ваю т ся отдел ьн о
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РА С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Е ШКАФЫ ИНДИВИДУАЛЬНОЙ С Б О Р К И

С тепень защ иты :
IP55, IK 1 0 (0 8 )

М атериал:
рама: л и с то в а я с та л ь 2,0 м м
дверь: л и с то в а я с та л ь 2,0 м м ,
закален н ое с тек л о 4,0 м м
панели: ли с товая с та ль 1,5 м м
м онтаж ная панель:
л и с то в а я с та л ь 2,5 м м

П оверхно сть:
рама, дверь и панели:
с тру к т урн о е п о р о ш ко в о е
н а п ы л е н и е RAL 7 0 3 5
м онтаж ная панель:
ц и н ков о е п о к р ы ти е

Уплотнение: дверь и
панели: всп ен ен н ы й
п оли у ретан

Зам ок:
ч еты р ех то ч еч н ы й ш тан го в ы й
с д вой н ой б ор од кой

П етля:
угол откры ван и я
до 2 2 5 0

В ы сота, мм Ширина, мм Глуб и на, м м Код рамы В ес,
кг

Код р ам ы
с доп. к аб ель н ы м

вв о д о м

В ес,
кг

Код глухой (-и х)
д в ер и

В ес,
кг

Код об з о р н о й
д в ер и

В ес,
кг

1 8 0 0

4 0 0

6 0 0

8 0 0

5 0 0

6 0 0

4 0 0

5 0 0

6 0 0

8 0 0

1 0 0 0

4 0 0

5 0 0

6 0 0

8 0 0

1 0 0 0

MF 180.40.50 2 7 ,2

MF 180.40.60 2 8 ,9

MF 180.60.40 2 8 ,9

MF 180.60.50 3 1 ,1

MF 180.60.60 3 3 ,4

MF 180.60.80 37,8

MF 180.60.100 4 1 ,8

MF 180.80.40 3 2 ,6

MF 180.80.50 3 5 ,1

MF 180.80.60 3 7 ,9

MF 180.80.80 43,1

MF 180.80.100 4 7 ,8

– –

– –

MF 180.60.40 D 2 9 ,3

– –

MF 180.60.60 D 3 3 ,8

MF 180.60.80 D 38,2

MF 180.60.100 D 4 2 ,2

MF 180.80.40 D 3 3 ,0

– –

MF 180.80.60 D 3 8 ,3

MF 180.80.80 D 43,5

MF 180.80.100 D 4 8 ,2

D 180.40 1 6 ,1

D 180.60 2 1 ,9

D 180.80 2 7 ,7

D 180.40 V 1 2 ,5

D 180.60 V 1 8 ,1

D 180.80 V 2 1 ,7

1000 4 0 0

4 0 0

MF 180.100.40 3 7 ,0

MF 180.120.40 4 0 ,7

– –

MF 180.120.40 D 4 1 ,4

D 180.100 D 38,0 – –

2000

2200

1 2 0 0

4 0 0

6 0 0

8 0 0

1 0 0 0

1 2 0 0

6 0 0

8 0 0

5 0 0

6 0 0

5 0 0

6 0 0

4 0 0

5 0 0

6 0 0

8 0 0

1 0 0 0

4 0 0

5 0 0

6 0 0

8 0 0

1 0 0 0

4 0 0

5 0 0

6 0 0

5 0 0

6 0 0

8 0 0

6 0 0

8 0 0

1 0 0 0

6 0 0

8 0 0

1 0 0 0

MF 180.120.50 4 4 ,3

MF 180.120.60 4 7 ,9

MF 200.40.50 2 8 ,9

MF 200.40.60 3 0 ,6

MF 200.60.40 3 0 ,6

MF 200.60.50 3 2 ,8

MF 200.60.60 3 5 ,1

MF 200.60.80 3 9 ,5

MF 200.60.100 4 3 ,5

MF 200.80.40 3 4 ,3

MF 200.80.50 3 6 ,8

MF 200.80.60 3 9 ,7

MF 200.80.80 4 4 ,8

MF 200.80.100 4 9 ,5

MF 200.100.40 3 8 ,7

MF 200.100.50 4 1 ,9

MF 200.100.60 4 5 ,4

MF 200.120.50 4 6 ,0

MF 200.120.60 4 9 ,6

MF 200.120.80 5 7 ,0

MF 220.60.60 3 6 ,8

MF 220.60.80 4 1 ,2

MF 220.60.100 4 5 ,2

MF 220.80.60 4 1 ,3

MF 220.80.80 4 6 ,5

MF 220.80.100 5 1 ,2

– –

– –

– –

– –

MF 200.60.40 D 3 1 ,0

– –

MF 200.60.60 D 3 5 ,5

MF 200.60.80 D 3 9 ,9

MF 200.60.100 D 4 3 ,9

MF 200.80.40 D 3 4 ,7

– –

MF 200.80.60 D 4 0 ,1

MF 200.80.80 D 4 5 ,2

MF 200.80.100 D 4 9 ,9

– –

– –

– –

– –

– –

– –

MF 220.60.60 D 3 7 ,2

MF 220.60.80 D 4 1 ,6

MF 220.60.100 D 4 5 ,6

MF 220.80.60 D 4 1 ,7

MF 220.80.80 D 4 6 ,9

MF 220.80.100 D 5 1 ,6

D 180.120 D 4 3 ,9

D 200.40 1 7 ,5

D 200.60 2 4 ,0

D 200.80 3 0 ,4

D 200.100 D 4 1 ,6

D 200.120 D 4 8 ,2

D 220.60 2 6 ,0

D 220.80 3 2 ,2

– –

D 200.40 V 1 2 ,9

D 200.60 V 1 9 ,4

D 200.80 V 2 3 ,8

– –

– –

D 220.60 V 2 1 ,0

D 220.80 V 2 6 ,5

1200 6 0 0 MF 220.120.60 5 2 ,2 – – D 220.120 D 52,7 – –

ВНИМАНИЕ! Ш к аф ы п о с тав ля ю тся в соб р ан н о м ви д е



РА С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Е ШКАФЫ ИНДИВИДУАЛЬНОЙ С Б О Р К И

Корпусы для с и с те м р а с п р е д е л е н и я и ав то м а т и за ц и и 1 3

Код п ерф о р и -
р о в а н н о й д в ер и

В ес,
кг

Код задн ей
п ан ел и

В ес,
кг

Код б о ко в ы х
п ан е л е й

В е с * ,
кг

Код с п л о ш н о й
м о н т а ж н о й

п ан ел и

В ес,
кг

Код м ик р о п ерф о -
ри р ов ан н о й м о н -

тажной пан ел и

В ес,
кг

В о з м ож н о с т ь у с тановк и
м о д ул ь н о й ф р о н тал ь н о й

ко нструкции**

– –

D 180.60 P 1 2 ,2

D 180.80 P 1 5 ,5

– –

– –

– –

D 200.60 P 1 3 ,4

D 200.80 P 1 7 ,0

– –

– –

D 220.60 P 1 4 ,5

D 220.80 P 1 8 ,0

– –

BP 180.40 8 ,4

BP 180.60 1 2 ,4

BP 180.80 1 6 ,3

BP 180.100 2 0 ,5

BP 180.120 2 4 ,5

BP 200.40 9 ,3

BP 200.60 1 3 ,7

BP 200.80 1 8 ,0

BP 200.100 2 2 ,7

BP 200.120 2 7 ,1

BP 220.60 1 5 ,0

BP 220.80 1 9 ,9

BP 220.120 2 9 ,8

SP 180.50 9 ,8

SP 180.60 1 1 ,8

SP 180.40 7 ,8

SP 180.50 9 ,8

SP 180.60 1 1 ,8

SP 180.80 15,6

SP 180.100 1 9 ,6

SP 180.40 7 ,8

SP 180.50 9 ,8

SP 180.60 1 1 ,8

SP 180.80 15,6

SP 180.100 1 9 ,6

SP 180.40 7 ,8

SP 180.40 7 ,8

SP 180.50 9 ,8

SP 180.60 1 1 ,8

SP 200.50 1 0 ,9

SP 200.60 1 3 ,1

SP 200.40 8 ,7

SP 200.50 1 0 ,9

SP 200.60 1 3 ,1

SP 200.80 1 7 ,5

SP 200.100 2 1 ,8

SP 200.40 8 ,7

SP 200.50 1 0 ,9

SP 200.60 1 3 ,1

SP 200.80 1 7 ,5

SP 200.100 2 1 ,8

SP 200.40 8 ,7

SP 200.50 1 0 ,9

SP 200.60 1 3 ,1

SP 200.50 1 0 ,9

SP 200.60 1 3 ,1

SP 200.80 1 7 ,5

SP 220.60 1 4 ,4

SP 220.80 1 9 ,2

SP 220.100 2 3 ,9

SP 220.60 1 4 ,4

SP 220.80 1 9 ,2

SP 220.100 2 3 ,9

SP 220.60 1 4 ,4

– –

MP 180.60 1 9 ,5

MP 180.80 2 6 ,6

MP 180.100 3 3 ,7

MP 180.120 4 0 ,8

– –

MP 200.60 2 1 ,7

MP 200.80 2 9 ,6

MP 200.100 3 7 ,5

MP 200.120 4 5 ,4

MP 220.60 2 3 ,9

MP 220.80 3 2 ,6

MP 220.120 4 9 ,9

–
– –

–

■
■

MP 180.60 P 19,4 ■
■
■
■
■

MP 180.80 P 26,5 ■
■
■

MP 180.100 P 33,6 –

–

MP 180.120 P 40,7 –

–

–
– –

–

■
■

MP 200.60 P 21,6 ■
■
■
■
■

MP 200.80 P 29,5 ■
■
■
–

MP 200.100 P 37,4 –

–

–

MP 200.120 P 45,3 –

–

■
MP 220.60 P 23,8 ■

■
■

MP 220.80 P 32,5 ■
■

MP 220.120 P 49,8 –

* – указан вес одной бо ковой п ан ели
** – код в разд еле «П Р И Н А Д Л Е Ж Н О С Т И » (см. стр. 25 – 50)
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КОМПЬЮТЕРНЫЕ ШКАФЫ MKM

С тепень защ иты :
IP55, IK 0 8

М атериал:
рама и двери: л и с то в а я с та л ь 2,0 м м
панели и полки: л и с то в а я с та л ь 1,5 м м

П оверхность:
с тру к т урн о е п о р о ш ко в о е
н а п ы л е н и е RAL 7 0 3 5

Уплотнение:
двери и панели: в сп ен ен н ы й п ол и у рета н

Зам ок:
язы чковы й с ц и ли н д р о м

П етля:
угол откры ван и я до 2 2 5 0

Ком плек т поставки:
р ам а с п о т ол о ч н о й п ан ел ью и п а н е л я м и  ка б е ль н ого в в о д а ,
ко м п ле к т д ве ре й , зад н яя п а н е ль , две б о ко в ы е  п а н е л и ,
полка м он и тора , в ы д ви ж н а я полка клави ат уры , п олка
си с те м н ого б ло ка , два ключа, уп а ков ка

О пции:
сп ец и альн ы й цвет ок раск и

П ринадлежности:
п о д р об н а я и н ф о р м а ц и я , см. стр. 25 – 50

Д етальны й чертеж:
см. стр. 5 9

Код ш к аф а В ы сот а , м м Ширина, м м Гл у б и н а, м м Вес, кг

M K M 160 .60 .6 0 600 92 ,9

M K M 160 .60 .8 0
1600 600

800 109 ,2



Корпусы для с и с те м р а с п р е д е л е н и я и ав то м а т и за ц и и 1 5

КОМПЬЮТЕРНЫЕ ШКАФЫ SKMК ор р о зи о н н о -с то й кая с тал ь

С тепень защ иты :
IP55, IK10

М атериал:
рама, двери и панели: корр ози он н о -с той кая
л и с то в а я с та л ь AISI 304 1,5 м м
полки: л и с то в а я с та л ь 1,5 м м

П оверхность:
двери и панели: ш л и ф ова н н ая
полки: с тр у к т ур н о е п о ро ш ко в ое
н а п ы л е н и е RAL 7 0 3 5

Уплотнение:
двери и панели: в сп ен ен н ы й п ол и у рета н

Зам ок:
язы чковы й с ц и ли н д р о м

П етля:
угол откры ван и я до 2 2 5 0

Ком плек т поставки:
р ам а с п о т ол о ч н о й п ан ел ью и п а н е л я м и  ка б е ль н ого в в о д а ,
ко м п ле к т д ве ре й , зад н яя п а н е ль , две б о ко в ы е  п а н е л и ,
полка м он и тора , в ы д ви ж н а я полка клави ат уры , п олка
си с те м н ого б ло ка , два ключа, уп а ков ка

П ринадлежности:
п о д р об н а я и н ф о р м а ц и я , см. стр. 25 – 50

Д етальны й чертеж:
см. стр. 5 9

Код ш каф а* В ы сот а , м м Ширина, м м Гл у б и н а, м м Вес, кг

SKM 160.60 .6 0 600 74 ,7

SKM 160.60 .8 0
1600 600

800 88 ,2

* – изготовлен и е по зап росу

К ом п ью терн ы е
ш каф ы SKM –

о п ти м ал ьн о п о д хо д ят д л я
со зд ани я р аб очих мест в х и -
м и ч ес кой , ф ар м ац евти че -
ской и  в пи щ ево й о трасл ях
п ром ы ш лен н о с ти
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С Е Р В Е Р Н Ы Е ШКАФЫ M P P

С тепень защ иты :
IP20, IK 0 8

М атериал:
рама и двери: л и с то в а я с та л ь 2,0 м м
панели: ли с товая с та ль 1,5 м м
рейки: л и с то в а я с та л ь 2,0 м м

П оверхность:
рама, двери и панели: с тр у к т урн ое
п о ро ш ков ое н ап ы лен и е RAL 7 0 3 5
рейки: ц и н ков о е п о к р ы ти е

Уплотнение:
двери и панели: в сп ен ен н ы й п ол и у рета н

Зам ок:

Д опустим ая нагрузка:
1000 кг (стати ч ес ка я )

ч еты р ех то ч еч н ы й ш тан го в ы й с п о в ор о тн ой р у ч ко й

П етля:
угол откры ван и я до 2 2 5 0

Ком плек т поставки:
р ам а с п а н е л я м и к а б е л ь н о го в в о д а и п о т ол о ч н о й п ан ел ью с в в о д о м
для ка бе л е й , две п е р ф о р и р о в а н н ы е д в е р и , ч е ты р е за к р е п л е н н ы е
ве р ти к ал ь н ы е рейки 19”, два ключа, уп аков ка

О пции:
сп ец и альн ы й цвет ок раск и

П ринадлеж ности:
п о д р об н а я и н ф о р м а ц и я , см. стр. 25 – 50

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 0

Код ш каф а В ы сота, мм Ширина, мм Глуб и на, мм Вес, кг Код б о ко вы х п ан ел ей Вес, кг

MPP 180 .60 .100
1800

600 93 ,0
SP 180 .10 0 19 ,6

MPP 180 .80 .100 800 100 ,5

MPP 200 .60 .100
2000

600 111 ,6
1000 SP 200 .10 0 21 ,7

MPP 200 .80 .100 800 119 ,3

MPP 220 .60 .100
2200

600 122 ,3
SP 220 .10 0 23 ,9

MPP 220 .80 .100 800 129 ,0

ВНИМАНИЕ! Б о ко вы е п ан ели заказы ваю т ся отдел ьн о
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В совре м е н н ы е эле к тр и чес к и е ш ка ф ы ус та н ав ли вается зн ач и те льн ое коли чес тво эл ек тро н н ого и с и л ов ого об ор уд ова н и я с
б оль ш о й те п л оо тд ачей . В с в язи с этим, при разр аб о т ке ш к а ф о в , н е о б хо д и м о п о д д е р ж и ва ть п а ра м е тр ы м и к р о к л и м а та о б о -
руд ован и я и соб л ю д а ть нормы с те п е н и за щ и т ы .

П род олж и тельн о с ть и б ес п е ре б о й н о с ть ра б о ты о б о р уд о ва н и я н е п ос ре д с тве н н о  за в и ся т от влаж н о с ти и те м п е ра т ур ы в н у -
три ш к а ф а . О п ти м а л ь н а я р а б о ч а я те м п е р а т у р а : от 10 до 45 °C при отн оси тельн ой влаж н о с ти от 30 до 90 %. Выбор ре ш е -
ния для п од д е рж а н и я этих у сл о в и й зав и си т от окр у ж а ю щ е й сред ы , типа у с тан о вл ен н ы х у строй с тв .

В одном сл у ч а е д о с та т о ч н о у в е л и ч и ть р азм е р ы ш к а ф а или ус тан ови ть вен ти лято р , в другом н еоб ход и м о и сп ользо ва ть
ох л ад и те ль , в тре тье м тр е б у етс я н агр ев ате ль .

Е с тес твен н о е р ассеи ван и е теп л а

Зам ен а ш каф а. И сп ол ьзо в ан и е ш к аф а б ол ьш его р азм ер а
может реш и ть п роблем у п ерегр ева расп редели тельн ого щита Э ф ф е к ти вн о при н еб ол ь ш о й те -

п ло о тд ач е у с т ан о в лен н ого в ш ка -
фу о б о р уд о в ан и я и при н ор м ал ь -

Е стествен н ая вентил яц ия. При п о ст уп лен ии холод н ого
возд у ха ч ерез вен т и ляц и он н ы е реш етки ес тес твен н ая кон век -
ция обесп еч и в ает р ассеян и е теп ла внутри ш к аф а

П ри н уд и тельн ая вен ти ляц и я

П рим енение вентилятора. И сп ользован и е вен ти л ятор а
для об есп ечен и я л учш ей ц и р к уляц и и возд у ха п озв ол яет р ав н о -
м ерн о вы п у ск ать из ш каф а н агр еты й возд у х , что п р ед о тв р ащ а -
ет п ерегрев обор уд ован и я. Их и сп ол ьзо ван и е п озв оляет зн ач и -
тел ьн о у вели чи т ь срок  службы о б о р уд о в ан и я и о бесп еч и в ает
бесп еребой н о с ть его раб оты

П рим енение устройств охлаж дения. Ус т р ой с тва
ох ла ж д ен и я и сп ользую т ся для п о н и ж ен и я тем п ера т уры в н у три
ш каф а. П р и м ен ен и е таких ус трой с тв не вли яет на с т еп ен ь за -
щиты расп р едели т ель н ого щита. В с тр оен н ы й  ф и л ьт р о б есп е -
ч и вает их и сп ользов ан и е в н еб лагоп ри ятн ы х усл ови ях загр яз -
ненного п рои звод с тва , где в озд у х н асы щ ен ч ас ти ч кам и п ы л и
и м асл а

ных услови ях окр у ж аю щ ей ср ед ы

Э ф ф е к ти вн о при б оль ш о й  т еп л о -
отд ач е  у с тан овлен н ого в ш каф у
о б о р уд о ван и я, когда тем п ера т у-
ра внутри ш к аф а вы ш е тем п ер а -
туры о к р у ж аю щ ей сред ы б ол ее
чем на 5 °C

Э ф ф е к ти вн о для о т во д а зн ачи -
тел ьн о го коли че с т ва теп ла п ри
тем п ер а т у р е ок р у ж аю щ ей ср ед ы
от 20 до 55 °C

О бо гр ев

П рим енение нагревателя. Р ези стивн ы й н агр евател ь
п ри м ен я ется для об есп еч ен и я тр еб у ем о й т ем п ер а т у ры в ш ка -
фу и п р ед от в р ащ ен и я об р азов ан и я ко н д ен сат а , кот о р ы й м ож ет
стать причиной кор от кого зам ы кан и я , о ки слен и я кон т а к т о в , п о -
я в л ен и я ко р р о зи и . Н агр ев ател и о б есп еч и в аю т р авн о м ерн о е  и
б ы с т р о е п о вы ш ен и е т ем п ер а т у р ы внутри ш к аф а, сп особ с тву -
ют ес тес твен н ой кон векц и и , гаран ти рую т н ад еж н о с ть и д ол го -
вечн о с т ь ус т ан ов лен н о го в ш к аф у о б о р удован и я

Э ф ф е к ти вн о при низкой тем п е -
рат ур е ок р у ж аю щ ей ср ед ы
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тр макс - Т

В ен ти лято р ф и л ьтр у ю щ и й

О тл и ч ается   л ег ко с тью м о н таж а , п р о с то то й о б сл у ж и в а н и я , э ф ф е к ти в -
ностью. В ы с ока я с те п ен ь за щ и ты IP п р е д п ол а га е т и с п ол ьзо в а н и е ве н -
ти л ятора как в п р ом ы ш л ен н о с ти , так и в с тро и те льс тве

Рабочее напряжение:
230 / 50 В / Г ц

Ц вет:
RAL 70 35

С тепень защ иты :
IP 54

Темпера турны й диапазон:
от -10 до +50 °C

О пции:
тер м о рег уля то р , см. стр. 23

Д етальны й чертеж:
см. стр. 5 1

Код вен ти лято ра С воб од н ы й поток, м 3 /ч Уровнь шума, дБ М ощ но сть , В т Н ом и н альн ы й ток, м А

F P F 08K U 230B -110 23 40 10 70

F P F 12K U 230B E -110 57 43 20 125

F P F 13K U 230B E -110 120 41 22 160

F P F 15K U 230B E -110 240 50 29 126

F P F 20K U 230B E -120 520 60 67 300

Код р еш ет ки С в о б о д н ы й поток с вы п ускн ой реш ет кой , м 3/ч

F P F 08 K U G -1 00 17 – – – –

F P F 12 K U G -1 00 21 44 – – –

F P F 13 K U G -1 00 – 50  95 – –

F P F 15 K U G -1 00 – – 115 190 –

F P F 20 K U G -1 00 – – – 215 415

В ен ти лятор F P F 08K U 230B -110 F P F 12K U 230B E -110 F P F 13K U 230B E -110 F P F 15K U 230B E -110 F P F 20K U 230B E -120

Реком ендации по установке вентилятора:
Для за б о р а с в е ж е го в о зд у х а  в е н ти л я то р р е ко м е н д у е тс я у с та н а в л и в а ть в нижней части ш ка ф а . Н е о б хо д и м о и сп ол ьзов ать
выпускную реш етк у для о тв о д а н а гре того в о зд у х а , ко то ра я у с та н ав л и вае тс я в ве р х н ей части ш каф а

Гр аф ик определения м ощ ности вентилятора
Δ T (CO) = T окр макс П лощ адь поверхности ш кафа (м 2)

10 5 0 1 2 1 0 8 6 4
2
0

15

20

25
30

8 0 0 В т 3 6 0 м 3/ч
2 0 0 0 1500 1000 500 0 100 200 300 400

М ощность, выделяемая обор удованием (Вт) П роизводительность вентилятора (м 3/ч)
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П ан ель ж алю зи й н ая вен ти ля ц и о н н ая

Д етальны й чертеж:
см. стр. 5 1

Код п ан ели Р азм ер ы

ли с т ов ая с таль , с тру к т ур -
ное п о р о ш ко в о е н ап ы ле -

ние RAL 70 35
кор р ози о н н о -с т ой кая

с тал ь AISI 304 ш и ри н а, м м вы сота, м м
Кол-во в уп аковке, ш т

PV 12.20 PV 12.20 S 120 200 1

PV 22.20 PV 22.20 S 220 200 1

П ан ел ь вен ти ляц и о н н ая

Подходит для у с тан ов ки в ос н о ва н и е ш ка ф а

М атериал:
л и с то в а я с та л ь 1,0 м м

П оверхность:
с тр у к т урн ое
п ор о ш ко вое
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

Д етальны й чертеж:
см. стр. 5 2

С тепень защ иты :
IP 20

Ком плек тность:
п ан е ль , щ ето ч н ы й в во д
для ка бе л е й , ф и л ьтр
и креп е ж

Код п ан ели Монтаж в ш каф у (M x N), м м Н ал и ч и е ф и л ьт ра Вес, кг

PV 60.60 P K 600 х 600 ■ 1 ,8

PV 60.80 P K 600 х 800 ■ 2 ,7

PV 60 .100 P K 600 х 1000 ■ 3 ,7

PV 80.60 P K 800 х 600 ■ 2 ,5

PV 80.80 P K 800 х 800 ■ 3 ,7

PV 80 .100 P K 800 х 1000 ■ 5 ,1
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П ан ель вен ти лято р н ая
Подходит для у с тан ов ки на п от ол о чн у ю п ан ел ь ш каф а

RV
Рабочее напряжение:
230 / 50 В / Г ц

М атериал:
л и с то в а я с та л ь 1,5 м м

П оверхность:
стру к т урн о е п ор о ш ков ое
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

С тепень защ иты : IP 2 3

Темпера турны й диапазон:
от -10 до +50 °C

Ком плек тность:
п а н е л ь и кре п еж

Опции: те рм о рег уля то р , см. стр. 23

Д етальны й чертеж панелей: см. стр. 5 3

Код п ан ели С в о б о д н ы й поток, м3/ч Кол-во в ен ти л ят о р о в , шт. М о щ н о с т ь , Вт Н ом и н альн ы й ток, мА Вес, кг

RV 40.30 – – – – 4,2

RV 40.30 - T22U 800 1 158 690 6,3

Подходит для у стан о вк и в в ерхн и й п роем рамы ш каф а. Подачу в о зд у -
FC ха можно увели чи ть с п ом ощ ью д оп олн и тельн ого ко м п лек та вен ти ля -

торов FA 1 2 .2 3 0 I

Рабочее напряж ение:
230 / 50 В / Г ц

М атериал:
л и с то в а я с та л ь 1,2 –1,5 м м

П оверхность:
стру к т урн о е п ор о ш ков ое
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

О пции:
тер м о рег уля то р , см. стр. 23

Д етальны й чертеж панелей:
см. стр. 5 4

С тепень защ иты : IP 2 0

Темпера турны й диапазон:
от -10 до +50 °C

Ком плек тность:
2 вен ти ля то ра , в ы к л ю чате ль
с п о д с в е т ко й , за щ и та по то к у ,
соед и н и тель н ы й каб е ль 2,5 м ,
2 п ан е л и каб. в в о д а и кре п е ж

Код п ан ели С воб од н ы й
поток, м 3/ч

К ол -в о
вен ти ляторов , ш т .

М а кси м аль н о е кол -в о
вен ти ляторов , ш т . М ощ но сть , В т Н ом и н альн ы й

ток, м А Вес, кг

FC 02.230 P 330 2 4 44 320 5 ,3

FC 02 .230 P D 330 2 6 44 320 7 ,2
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О б о гр евател ь

П ри м ен яется для о б есп е чен и я треб уе м о й те м п е рат у р ы и п ред отв ра щ е -
ния о б р азо в а н и я ко н д е н с а та внутри ш каф а . Н агрев у п рав ляется ги гр о -
с тато м или те р м о р е г уля то р о м

О пции:
тер м о рег уля то р , см. стр. 23

Д етальны й чертеж:
см. стр. 5 3

Код о б огрев ат ел я М о щ н о с т ь при 23 ОС, В т Р аб оч ее н ап ря ж ен и е, В (Г ц ) Н ом и н альн ы й ток, м А Н али ч и е вен ти лятора

RAC P -1 5 15 230 (50 ) 65 –

RAC P -3 0 30 230 (50 ) 130 –

RAC -45 45 230 (50 ) 190 –

RAC -80 80 230 (50 ) 370 –

RAC -1 50 150 230 (50 ) 640 –

RAC M V -2 5 0 250 230 (50 ) 1160 ■

RAC M V -4 0 0 400 230 (50 ) 1900 ■

Р еком ендации по устан овке обогревателя:
■ М алом о щ н ы е н агреватели н еоб ход и м о ус тан ови ть на осн о ва н и е ш к аф а

■ Р еко м ен д уе м ы й п е ри м етр б езо п асн о с ти : 10 см

■ За п ре щ ается ус та н ав ли вать над н а гре ва те ле м к р у п н огаб а р и тн ое о б о р уд ов ан и е , ко то р ое может п о м е ш а ть е с тес твен -
ной ко н в ек ц и и

■ З а п р е щ ае тс я ус та н а в л и в ать в ы с о ко ч у вс тв и тел ь н ое к теплу о б о р уд о ва н и е над н а гр ев ате ле м

■ Если и с п ользу ю тся н есколько н агре вателе й , то они должны быть ус тан ов лен ы п а рал лель н о

■ Для об легчен и я ко н век ц и и н агревате ли должны быть ус та н о вле н ы вер ти каль н о . Это особ ен н о важ н о при у ста н о вке
н а гре ва те ле й в ы с о ко й м о щ н ос т и

Гр аф ик расчета тепла
М ощ ность (Вт)

1 2 0 0

1 0 0 0

5 0 0

2 0 0
1 0 0

30 25 T
2 0

1 5

1 0

5

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 1

П рим ечание: П лощ адь поверхности ш кафа (м 2)

Выбор одного или н ескольк и х н агревате лей п р ои зво д и тся таким о б р азом , чтобы его м ощ н ос ть или с у м м а р н а я м о щ н ос ть
н е с коль к и х н а гре ва те ле й была н е м н ого б оль ш е, чем рас ч етн ое зн аче н и е
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Тер м о р е г уля то р

П ри м ен яется для п о д д ер ж ан и я  те м п е ра т у р ы внутри ш ка ф а.

Терм орег улятор с НЗ кон так том и сп ользуется для отк лю ч ен и я н а гр е -
в а те л я при п овы ш ен и и тем п ерат уры сверх ус тан овлен н ого зн ачен и я .

Терм орег улятор с НО кон та к том и сп ользуется для вкл ю ч ен и я ве н ти л я -
тора при п овы ш ен и и тем п ерат уры сверх ус тан овлен н ого зн ачен и я

Реком ендации по установке:
Терм орег улятор с НЗ ко н та к том  реко м ен д уетс я ус та н а вли вать в н и ж -
ней части ш к а ф а . Те р м о р ег ул я то р с НО кон так том реко м ен д уется у ста -
н а в л и в а ть в ве р х н е й части ш ка ф а

Код терм оре г ул ятора Шкала рег ул и р о ван и я, °С Контакт М акси м альн ы й ток, А (230 В )

T R T -10A 230V -N C -10... +80 НЗ 6

T R T -10A 230V -N O -10... +80 НО 6

Ги гро с тат

П ри м ен яется для вк л ю ч ен и я об огре вател я
или ве н ти л я то ра

Код ги гр о с т ата Шкала рег ул и р о ван и я, % Контакт М акси м альн ы й ток, А (230 В )

IGR-5A230V-01 35... 100 НЗ / НО 5
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Р азд ел и тел ьн ая п ан ел ь

П р е д н а зн ач е н а для разд е ле н и я вн у трен н его п ро с тран с тва двух с оед и -
ненных ш к а ф о в . О б е с п е ч и в ае т ге р м е ти ч н о с ть между ш каф а м и IP 20 .
К р еп и тся к р а м е ш каф а

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 1,0 м м

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 2

Ком плек тность:
п ан ель , крон ш тей н ы и кре п е ж

Код п ан ели В ы сота ш к аф а, мм Глубина ш к аф а, мм Вес, кг Кол-во в уп аков ке

SP 180 .40 N

SP 180 .50 N 1800

400 4,2 1 ком п ле к т

500 5,6 1 ком п л е к т

SP 180 .60 N 600 7,0 1 ком п л е к т

SP 200 .40 N 400 4,7 1 ком п ле к т

SP 200 .50 N 500 6,2 1 ком п ле к т
2000

SP 200 .60 N 600 7,8 1 ком п ле к т

SP 200 .80 N 800 10,8 1 ком п ле к т

SP 220 .60 N
2200

600 8,5 1 ком п л е к т

SP 220 .80 N 800 11,9 1 ком п л е к т

К аб ел ьн ая р ей к а

П р е д н а зн ач е н а для б ы с тр о й и п рос той развод ки вход ящ и х и о тход я щ и х
ка б е ле й . Р ег ул и р о ва н и е у с тан о в к и по глу б и н е с ш аго м 25 м м

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 2,5 м м

Ком плек тность:
рей ка и к реп е ж

Код рейки Ширина ш к аф а, мм Кол-во в уп аковке, ш т

MG 40 400 1

MG 60 600 1

MG 80 800 1

MG 100 1000 1
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К аб ел ьн ая р ей к а с кон та к то м Э М С

П р е д н а зн ач е н а для разв о д ки и разгр у зк и от н атяж ен и я с в озм ож н о-
стью кон так та ЭМС вход я щ и х и отход я щ и х  каб е лей п осред с тв о м ка -
б ельн ы х заж и м ов . Р ег ули р ован и е ус тан овк и с ш аго м 25 мм. К р еп и т -
ся н еп ос ред с тве н н о к р ам е ш каф а или ч е р ез д е р ж а те л и и м он таж н ы е
рейки. В рей ке и м е ю тся два отве рс ти я для д оп олн и тельн ого кон так та

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 2,0 м м

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 4

Ком плек тность:
рей ка и к реп е ж

Код рейки Ширина ш к аф а, мм Макс. кол-во п ри ж и м ов, шт Кол-во в уп аков ке

MG 60 EMC 600 18 1 ком п ле к т

MG 80 EMC 800 28 1 ком п л е к т

К аб ел ьн ы й заж и м

П р е д н азн ач е н для к р е п л е н и я ка б е л я на м он таж н ы х траверса х и ка -
б ельн ы х рей ках с ко н т а к т о м Э М С

М атериал:
оц и н кова н н а я с таль , х ро м ати р ован н ая

Код заж и м а Д и ам ет р к аб ел я, мм Кол-во в уп аковке, ш т

CL 12 6 – 12 25

CL 18 12 – 18 25

CL 22 18 – 22 25

CL 30 22 – 30 25

CL 42 30 – 42 25

К аб ел ьн ы й п ри ж и м с кон та к то м Э М С

О бес п еч и вает контакт ЭМС п осред с твом п ри ж и м а экран ов каб елей к
ка б е ль н о й рейки с ко н т а к т о м Э М С

М атериал:
оц и н кова н н а я с таль , х ро м ати р ован н ая

Код п ри ж и м а Д и ам е т р экр ан а каб ел я, мм Кол-во в уп аковке, ш т

CL 10 EMC 3 – 10 10

CL 15 EMC 4 – 15 10

CL 20 EMC 10 – 20 10

CL 28 EMC 15 – 28 10
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Шинный заж и м

Ун и верса льн ы й заж и м , п р ед н азн аче н н ы й для п од к л ю ч ен и я п л о ски х
шин, а также ка б е ле й круглого сече н и я . О тк р ы тая к ле м м н ая к а м е ра и
н ев ы п а д а ю щ и й болт об есп ечи ваю т б ы с тр ы й и п рос той м он таж

М атериал:
оц и н кова н н а я с таль , х ро м ати р ован н ая

Код заж и м а Толщ и н а шины, мм С еч ен и е к абел я, м м 2 Кол-во в уп аковке, ш т

CK 05.04 4 – 5 1 – 4 15

CK 05.16 4 – 5 2,5 – 16 15

CK 05.50 4 – 5 16 – 50 15

CK 05.70 4 – 5 35 – 70 15

CK 05.185 4 – 5 70 – 185 15

CK 10.04 9 – 10 1 – 4 15

CK 10.16 9 – 10 2,5 – 16 15

CK 10.50 9 – 10 16 – 50 15

CK 10.70 9 – 10 35 – 70 15

CK 10.185 9 – 10 70 – 185 15

Д ер ж ател ь ш и н ны х сб о ро к

П р е д н азн ач е н для плоских шин 15х5, 20х5, 25х5, 30х5, 15х10, 20х10 ,
25х10 и 30х10 мм. О тли ч ает ся ко м п а к тн о с тью и б ы с тр о той у с тан ов к и с
м и н и м аль н ы м кол и чес тво м оп е рац и й . Может п ри м ен яться как п р о м е -
жуточный держ ате ль

М атериал:
терм оп лас ти чн ы й п оли эф и р (P B T ),
арм и рован н ы й с те кл ов олокн ом ,
тем п ература эксп луатац и и макс. 140 0C ,
н егорю чес ть согласн о стан дар ту U L 9 4 -V 0

Н оминальны й ток:
800 А

Н оминальное рабочее
напряжение:
до 1000 В

Н оминальная частота:
50 / 60 Г ц

Код дер ж ателя Кол-во п ол ю со в Р ас с т о ян и е между ц ен т р ам и шин, мм Кол-во в уп аковке, ш т

BI 3 U 3 60 2
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О п орн ы й и золя то р

П ри м ен яется для креп лен и я шин внутри ш ка ф а с целью ф и ксац и и и
и золяц и и токовед у щ и х час тей от корп уса и п ан елей ш к а ф а

М атериал:
п ол и м ерн ы й м ате р и ал

Н оминальное
рабочее напряж ение:
1000 В

Код и з ол ят ор а Д и ам етр  резьбы , м м В ы сот а , м м Кол-во в упак., ш т

BI 45 10 45 6

П ан ел ь кабел ьн ого ввод а

П р е д н а зн ач е н а для ус тан овки каб ельн ы х ввод ов . М он ти руется в м е с то
н еп од в и ж н о го эле м ен та с тан д ар тн ой п а н ел и ос н ова н и я

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 1,2 м м

Ком плек тность:
п а н е л ь и кре п еж

Д етальны й чертеж : см. стр. 6 4

Код п ан ели Ширина ш к аф а, мм Кол-во ввод ов , шт Кол-во в упак., ш т

PK 32.08 P 1000 3 2

PK 42.08 P 600 и 1200 5 2

PK 62.08 P 800 8 2

К аб ел ьн ы й вво д

П р е д н азн ач е н для в в о да к а бе л я . В ком б и н ац и и с п а н е ль ю  к аб е ль н ого
вв о д а о бес п еч и вае т быструю и н ад е ж н у ю ге р м и ти зац и ю каб е лей , вв о -
димых ч ерез ос н о ван и е ш к а ф а

М атери ал:
осн о ван и е : п оли п роп илен
гоф ри рован н ы й кожух: терм оп лас ти чн ы й элас том ер

Код в в од а Д и ам ет р к аб ел я, мм Кол-во вводи м ы х каб елей , шт Кол-во в уп аковке, ш т

GK 13.8 13 8 25

GK 21.3 21 3 25

GK 47.1 47 1 25
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С екц и он н ая д верь

С е к ц и о н н ы е д в е ри со см отр ов ы м с тек ло м или без него могут ком б и н и -
ро ваться между собой в п р ои зв ольн о м п о ряд ке п ос ред с тво м р аздел и -
тел ьн ы х п л ан о к . На в е р х н е м и нижнем конце тре б уе тс я по одной кон -
цевой п а н е л и и одной ра зд е л и те л ь н о й п л а н ке . Н а в ес к а д в е р и по в ы б о -
ру с п р а в а или сл е в а

М атериал:
л и с това я с та л ь 2,0 м м

П оверхность:
стру к т урн о е п ор о ш ков ое
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 1

П етля:
угол откры ван и я до 2 2 5 0

Зам ок:
язы чковы й с д вой н ой
б о род ко й

Ком плек тность:
д ве рь , петли, зам к и ,
ключ и кре п еж

В ы сот а , м м
Код глухой дв ер и Код о бзор н о й д вер и

Ширина 600 мм Вес, кг Ширина 800 мм Вес, кг Ширина 600 мм Вес, кг Ширина 800 мм Вес, кг

200 D 20.60 M 2,6 D 20.80 M 3,3 – – – –

400 D 40.60 M 4,5 D 40.80 M 5,8 D 40.60 MV 4,8 D 40.80 MV 4,8

600 D 60.60 M 6,4 D 60.80 M 8,3 D 60.60 MV 5,7 D 60.80 MV 7,3

800 D 80.60 M 8,3 D 80.80 M 10,8 D 80.60 MV 7,3 D 80.80 MV 9,2

1000 D 100 .60 M 10,2 D 100 .80 M 13,4 – – – –

С екц и он н ая п ан ел ь

С екц и о н н ы е п ан е ли со см о тр ов ы м с тек л ом или без него могут ком б и -
н и р ов атьс я между собой в п р ои зв ольн о м п о ря д ке п оср ед с тв ом разд е -
ли тел ьн ы х п л ан о к . На в е р х н ем и нижнем конце тре б уе тс я по одной кон -
цевой п а н е л и и одной раздели тель н ой п лан ке

М атериал:
л и с това я с та л ь 1,5 м м

П оверхность:
стру к т урн о е п ор о ш ков ое
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 1

Ком плек тность:
п ан е ль , де рж ател и п ан е ле й
и креп е ж

В ы сот а , м м
Код глухой п ан ели Код обзорн ой  п ан ели

Ширина 600 мм Вес, кг Ширина 800 мм Вес, кг Ширина 600 мм Вес, кг Ширина 800 мм Вес, кг

200 DP 20.60 1,6 DP 20.80 2,1 – – – –

400 DP 40.60 2,9 DP 40.80 3,8 DP 40.60 V 3,1 DP 40.80 V 4,0

600 DP 60.60 4,6 DP 60.80 5,6 DP 60.60 V 4,4 DP 60.80 V 5,8

800 DP 80.60 5,6 DP 80.80 7,3 DP 80.60 V 5,6 DP 80.80 V 7,6

1000 DP 100 .60 6,9 DP 100 .80 9,1 – – – –
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Р азд ел и тел ьн ая п л ан к а

И сп ользуется в к ач е с тв е у п л отн и тел ьн о й планки между сек ц и о н н ы м и
д в е р я м и и п а н е ля м и

М атериал:
л и с това я с та л ь 1,5 м м

П оверхность:
стру к т урн о е п ор о ш ков ое
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 1

Ком плек тность:
п ла н ка , 2 крон ш тей н а ,
у п л о тн ен и е и кре п еж

Код п лан ки

Ширина 600 мм Ширина 800 м м
Кол-во в уп аков ке

GB 60 GB 80 1 ком п л е к т

С екц и он н ая м о н таж н ая п ан ел ь

П р е д н а зн ач е н а для у н и версальн ого м он таж а ком м у тац и он н ой и уп рав -
ля ю щ е й ап п а рат ур ы внутри ш к а ф а . Д о п ол н я е т уровни м о н та ж а . К ре -
пится н еп осре д с твен н о к р а м е ш каф а или че ре з м о н та ж н ы е ре й к и

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 2,0 м м

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 3

Ком плек тность:
п а н е л ь , 4 крон ш тей н а
и креп е ж

Р азм ер ы , Монтаж по ш и ри н е ш к аф а, мм Монтаж по глуби н е ш каф а, мм Код п ан ели В ес, Код п ан ели В ес, К ол -в о
мм 400 600 800 1000 1200 400 500 600 800 спл ош но й кг п ер ф .* кг в уп ак .

450 x 150 – ■ – – – – – ■ – MP 45.15 M 1,4 – – 1 ком п л .

450 х 250 ■ ■ – – – ■ – ■ – MP 45.25 M 2,2 MP 45.25 MP 1,8 1 ком п л .

450 х 350 – ■ – – – – ■ ■ – MP 45.35 M 3,0 MP 45.35 MP 2,7 1 ком п л .

450 х 550 – ■ – – – – – ■ – MP 45.55 M 4,6 MP 45.55 MP 4,2 1 ком п л .

650 х 150 – – ■ – – – – – ■ MP 65.15 M 2,0 – – 1 ком п л .

650 х 250 ■ – ■ – – ■ – – ■ MP 65.25 M 3,1 MP 65.25 MP 2,9 1 ком п л .

650 х 350 – – ■ – – – ■ – ■ MP 65.35 M 4,2 MP 65.35 MP 3,9 1 ком п л .

650 х 450 – ■ ■ – – – – ■ ■ MP 65.45 M 5,3 MP 65.45 MP 4,8 1 ком п л .

650 х 550 – – ■ – – – – – ■ MP 65.55 M 6,4 MP 65.55 MP 5,9 1 ком п л .

850 х 350 – – – ■ – – ■ – – MP 85.35 M 5,4 – – 1 ком п л .

850 х 450 – – – ■ – – – ■ – MP 85.45 M 6,9 – – 1 ком п л .

1050 х 350 – – – – ■ – ■ – MP 105.35 M 6,6 – – 1 ком п л .

1050 х 450 – – – – ■ – – ■ – MP 105.45 M 8,4 – – 1 ком п л .

* – п ан ели с кв ад р атн ы м и от в ер с т и ям и 9,5 мм с ш агом 25 мм под закладн ы е гай ки
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К о н ц евая п ан ел ь

И сп ользуется в кач е с тве верхних и нижних кон ц евы х п а н еле й

М атериал:
л и с това я с та л ь 1,5 м м

П оверхность:
стру к т урн о е п ор о ш ков ое
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 2

Ком плек тность:
п а н е л ь , два д е рж ате ля
п ан е лей и кре п еж

Код п ан ели

Ширина 600 мм Ширина 800 м м
В ы сот а , мм Кол-во в уп аков ке

DP 10.60 DP 10.80 100 1 ком п л е к т

В н у трен н яя д верь

П р е д н а зн ач е н а для н а б л ю д е н и я за у с та н о в л е н н ы м на ней об оруд о в а -
нием че ре з о б зо р н у ю д в е р ь . М о н ти р у ется к ка р кас у . Р е г ул и р о в а н и е
у с тан ов к и по гл уб и н е с ш аго м 25  мм. Б л о к и р о в ка двумя язы ч ковы м и
зам ка м и с д вой н ой  б о род ко й . П раво или левос тор о н н ее отк ры ван и е

М атериал:
л и с това я с та л ь 1,5 м м

П оверхность:
стру к т урн о е п ор о ш ков ое
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 5

Ком плек тность:
д ве рь , 2 опорных п р о ф и л я ,
2 зам ка , две рн ая руч ка ,
петли и креп е ж

Код дв ер и В ы сот а ш каф а, мм Ширина ш к аф а, мм Вес, кг Кол-во в уп аков ке

ID 18 0 .80 1800 800 17,7 1 ком п ле к т

ID 20 0 .60
2000

600 15,5 1 ком п л е к т

ID 20 0 .80 800 19,7 1 ком п л е к т

ID 22 0 .60
2200

600 17,0 1 ком п л е к т

ID 22 0 .80 800 21,6 1 ком п л е к т
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Д верн о й о гран и ч и тель

П р е д н азн ач е н для ф и кса ц и и угла откр ы ван и я двер и .
М он ти руется к ра м е д ве р и и к р а м е ш ка ф а

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 2,0 м м

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 7

Ком плек тность:
держ ате ль , упор, 2 сп ец и альн ы х
винта, п л ас ти ков ая ш а й ба
и креп е ж

Код огр ан и ч и т ел я Кол-во в уп аков ке

SD 1 ком п ле к т

К ар м ан д л я до к ум ен тац и и

П р е д н азн ач е н для х р ан ен и я м о н таж н ы х схем, д и скет и многого д руго -
го. В озм ож н о с ть р ег ул и р о в ан и я вы со ты у с тан о вк и . В н у тр ен н я я гл уб и -
на 65 м м

М атериал:
л и с това я с та л ь 1,5 м м

П оверхность:
стру к т урн о е п ор о ш ков о е
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 3

Ком плек тность:
к а р м а н и кре п еж

Код к арм ан а Ширина ш каф а, м м

DP 40 M 400

DP 50 M 500

DP 60 M 600

DP 80 M 800
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П од с тавка

П р е д н а зн ач е н а для д о к ум ен то в , п р огр ам м и р у ем ы х у с т р ой с тв , и зм е ри -
тел ьн ы х и н струм ен то в и т.д. М он ти руется к р ам е д ве р и . М а кси м а ль н ая
н а гр узка 30 к г

М атериал:
л и с това я с та л ь 1,5 м м

П оверхность:
стру к т урн о е п ор о ш ков ое
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

Ком плек тность:
п о д с та в ка , 2 держ ателя , 2 уп ора ,
п лас ти ко в ы е ш а й б ы и к реп е ж

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 6

Код п од с тавк и Ширина ш каф а, м м

SH 60 D 600

SH 80 D 800

М он таж н ая траверса

П р е д н а зн ач е н а для у с тан о вк и об оруд о -
вания с б есс т уп ен чатой р е г ул и р ов кой ,
и зол я то р ов , шинных с б о р о к , ка бе ле й .
К реп и тся  н еп осред с твен н о к ра м е и л и
ч е р е з д е р ж а те л и и м о н таж н ы е рейки п ри
п ом о щ и п р и со ед и н и тел ьн о го ко м п ле к та

М атериал:
о ц и н кован н ая
ли с товая
с тал ь 2,0 м м

Ком плек тность:
тр авер са и креп е ж

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 9

– м он таж во вн у тр ен н ей , п о т ол о чн ой и н ап ол ьн ой п л о с ко с т и

Код тр ав ер сы Р азм ер ш к аф а , мм С еч ен и е п ро ф и ля, мм Кол-во в уп аковке, ш т

MG 40.04 C 400 6

MG 50.04 C 500 6

MG 60.04 C 600 6
38 х 18

MG 80.04 C 800 6

MG 100.04 C 1000 6

MG 120.04 C 1200 6

– м он таж в н ар у ж н ой п л о с ко с т и

Код тр авер сы Р азм ер ш к аф а , мм С еч ен и е п ро ф и ля, мм Кол-во в уп аковке, ш т

MG 40.04 CL 400 4

MG 50.04 CL 500 4

MG 60.04 CL 600 38 х 18 4

MG 80.04 CL 800 4

MG 100.04 CL 1000 4

ВНИМАНИЕ! П ри соед и н и тельн ы й ком п л е к т (см. стр. 34) зак азы вает ся отдель н о
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Д ер ж ате л ь тр авер сы

П р е д н азн ач е н для ус тан овки м он таж н ой траверсы под углом 4 5 0 и 9 0 0

к п лос кос ти к реп лен и я

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 2,5 м м

Ком плек тность:
2 си м м етр и ч н ы х де р ж а те л я
и креп е ж

Код дер ж ателя Кол-во в уп аков ке

В 8 MG 6 ком п ле к т ов

П ри со еди н и тел ьн ы й ком п ле к т

Н еоб ход и м при и сп ользован и и м он таж н ой траверс ы .
П р е д в а р и те л ь н о с о б р а н

М атериал:
оц и н кован ная с таль

Ком плек тность:
га й к а хо д о в а я , болт, ш а й ба
и гай ка М 8

Код ко м п ле к та Кол-во в уп аков ке

IK 08 MG 20 ком п ле к т о в

С оеди н и тельн ы й ко м п ле к т

П р е д н азн ач е н для об ъ е д и н е н и я двух рам ш к а ф о в сбоку или сзади

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 2,5 м м

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 6

Ком плек тность:
4 угол к а , 2 заж и м а ,
лен та у п л отн и тель н ая и к ре п еж

Код ко м п ле к та Кол-во в уп аков ке

IK 01 1 ком п ле к т
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Р ы м -б олт тран сп орти ров о чн ы й

П р е д н азн ач е н для тр а н с п о р ти р о в к и ш к а ф о в с п о м о щ ью кра н а . Л егко
м он ти р у ется в с та л ь н ы е за к л а д н ы е р а м ы , д и а м е тр  р езь б ы 12 мм. П ре-
д ельн о д оп ус ти м ая с та ти че ская н агрузка 200 кг при тран сп орти ров ке
под углом 6 0 0

М атериал:
оц и н кован ная с таль

Код р ы м -б олт а Кол-во в уп аковке, ш т

LE 12 4

К рон ш тей н д л я тран сп орти р овки

П р е д н азн ач е н для ра в н о м е р н о го р ас п р е д е л е н и я силы п од ъ ем а п ри
тран сп орти ровки двух с ое д и н е н н ы х ш к а ф о в с п о м о щ ь ю кра н а . Л ег ко
м он ти р у ется в с та л ь н ы е за к ла д н ы е р а м ы , д и а м е тр к р еп е ж н ы х о тв е р -
стий 12  мм. П ред е льн о д о п ус ти м ая с тати ческая н агр узка 500 кг п ри
тран сп орти ров ке под углом 6 0 0

М атериал:
л и с това я с та л ь 4,0 м м

П оверхность: с тр у к т урн ое
п орош ков ое н ап ы лен и е RAL 70 35

Ком плек тность:
кр о н ш тей н и к ре п еж

Код кр он ш тей н а Кол-во в уп аковке, ш т

LL 12 2

С коб а д л я м о н таж а к с тен е

П р е д н а зн ач е н а для к реп лен и я к с те н е ве р х н е й с то р о н ы ш к а ф а с н е -
б оль ш о й глубиной или с тя ж елы м  о б о р уд ова н и е м на две ри

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 2,5 м м

Ком плек тность:
с ко б а и к реп е ж

Код скобы Кол-во в уп аковке, ш т

WB 12 2



П Р И Н А Д Л Е Ж Н О С Т И

36 Техн и чески й ка та л ог 2 0 1 1

Ф и ксато р м о н таж н о й п ан ел и

П р е д н азн ач е н для сн и ж ен и я в озм ож н ы х кол еб ан и й м о н таж н о й п а н е л и .
К реп и тся н еп осред с твен н о к р ам е ш каф а или к м он таж н ы м тр а в е р с а м
и р е й к а м

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 2,5 м м

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 9

Код ф и ксатор а Кол-во в уп аковке, ш т

В 6 MP 10

К ом п ле к т уси л и телей д л я сей см о о п асн ы х зо н

П р е д н азн ач е н для у си л ен и я ко рп у са M P S
2 0 0 .8 0 .6 0 и возм ож н ос ти его и сп ол ь зо в а -
ния в сей см оо п асн ы х зон а х . П ри м ен яется
с ц о кол е м ZA 80.60 E Q

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 2,0 – 2,5 м м

Ком плек тность:
2 угловых крон ш тей н а , 2 уси л и тел я
осн ован и я , 4 рас ко са , 2 кро н ш тей н а
стойки, 8 кро н ш тей н ов , 2 рей ки ,
2 крон ш тей н а рейки и креп е ж

Код ко м п ле к та Вес, кг Кол-во в уп аков ке

IK 01 EQ 22 1 ком п ле к т

М о д ул ьн ая р ам а

П р е д н а зн ач е н а для у с тан о в ки м од ул ьн ы х п ан ел ей и DIN-реек. П о в ор о т -
ная р а м а б л о ки р у ется 2 язы ч ко вы м и зам кам и с д вой н о й б ород кой , и м е -
ет в озм ож н о с ть п ра в о или л евос торон н его откры ван и я

М атериал:
л и с това я с та л ь 2,0 м м

П оверхность:
стру к т урн о е п ор о ш ков ое
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 8

Ком плек тность рам ы :
р ам а и кре п еж

Ком пле к тность поворотной рам ы :
р ам а , 2 б алк и , 2 зам ка , 2 оси ,
2 п лас ти ко в ы е ш ай б ы ,
2 дем п ф ер а и креп еж

В ы сот а , м м
Код рамы Код п оворотн ой р ам ы

Ширина 600 мм Вес, кг Ширина 800 мм Вес, кг Ширина 600 мм Вес, кг Ширина 800 мм Вес, к г

1800 MC 180.60 6,8 MC 180.80 7,9 MC 180.60 R 8,5 MC 180.80 R 10,0

2000 MC 200.60 7,5 MC 200.80 8,4 MC 200.60 R 9,1 MC 200.80 R 10,6

ВНИМАНИЕ! М од ульн ы е п ан ели , DIN-рейки и держ ат ели (см. стр. 37) зак азы ваю тся отдельн о
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М од ульн ая п ан ел ь

П р е д н а зн ач е н а для м о н та ж а на м од ульн ую раму. В ы р езы в п а н е -
ли п р ед н азн ач е н ы для у с та н о в к и м о д уль н ы х  рас п ре д е л и те ль н ы х
у с тр ой с тв , при н еоб ход и м о с ти в ы п ол н яю тся З а к азч и ко м

М атериал:
л и с това я с та л ь 1,2 м м

П оверхность:
стру к т урн о е п ор о ш ков ое
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

Д етальны й чертеж:
см. стр. 6 7

В ы сот а , м м
Код глухой п ан ели Код п ан ели с вы р езом

Ширина 600 мм Ширина 800 мм Ширина 600 мм Ширина 800 м м
50 MB 05.50 MB 05.70 – –

150 MB 15.50 MB 15.70 MB 15.50 P MB 15.70 P

200 MB 20.50 MB 20.70 MB 20.50 P MB 20.70 P

300 MB 30.50 MB 30.70 MB 30.50 P MB 30.70 P

400 MB 40.50 MB 40.70 MB 40.50 P MB 40.70 P

450 MB 45.50 MB 45.70 MB 45.50 P MB 45.70 P

600 MB 60.50 MB 60.70 MB 60.50 P MB 60.70 P

Д ер ж ател ь D IN -р ей к и

П р е д н азн ач е н для кре п ле н и я DIN-реек к м од ул ьн ой р ам е

Материал: о ц и н кован н ая
л и с това я с та л ь 2,5 м м

Д етальны й чертеж:
см. стр. 7 0

Код дер ж ателя Кол-во в уп аковке, ш т

B 6 DR 10

D IN -рей ка

П р е д н а зн ач е н а для у с тан о вк и м од ул ьн ы х у стр ой с тв

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 1,2 м м

Д етальны й чертеж:
см. стр. 7 0

Код рейки Глубина рейки, мм Ширина ш к аф а, мм Кол-во в упак., ш т

DR 15.425 15 600 10

DR 15.625 15 800 10
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П ром е ж у точ н ая м онтаж н ая п ан ел ь

П озв оля ет сох р ан я ть н еп р ер ы в н о с ть м о н таж н о й п л о с ко с ти между д в у -
мя м о н таж н ы м и п а н е ля м и

М атериал:
оц и н кова н н а я ли с това я с та л ь 2,5 м м

Д етальны й чертеж : см. стр. 6 2

Ком плек тность:
п а н е л ь и кре п еж

Код п ан ели В ы сота ш к аф а, мм Вес, кг Кол-во в уп аковке, ш т

MP 180 .11 1800 5,8 1

MP 200 .11 2000 6,4 1

MP 220.11 2200 7,1 1

П отол очн ая п ан ел ь

П р е д н а зн ач е н а для зам е н ы с тан д ар тн ой
п а н е л и . По п ери м етр у  рас п ол ож е н ы в е н -
ти ляц и он н ы е отверс ти я (6 х 40 мм). В ва -
р и а н те с в в о д о м для ка бе ле й уд о б с тв о
м о н т а ж а  о б ес п е ч и в а е тс я при п о м о щ и
п од ви ж н о й п л а с ти н ы , н ад еж н о ге р м е ти -
зи р у ю щ ей о б ла с ть в в о да ка бе л я

– п отоло чн а я п ан е ль с п е рф ора ц и ей

Материал: л и с то ва я с та ль 1,5 м м

П оверхность: стр у к т урн о е п оро ш ков ое
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

Ком плек тность:
– п ан ель , ко м п ле к т п р ос таво к и кре п еж

– п а н е л ь , п л а с ти н а в в о д а для ка бе л я ,
ком п лек т п р ос тавок и креп е ж

Код п ан ели Ширина ш к аф а, мм Глубина ш к аф а, мм Вес, кг Кол-во в уп аков ке

R 60.60 P

R 60.80 P 600

600 4,7 1 ком п л е к т

800 6,1 1 ком п л е к т

R 60 .100 P 1000 7,6 1 ком п л е к т

R 80.60 P

R 80.80 P 800

600 6,1 1 ком п л е к т

800 8,0 1 ком п л е к т

R 80 .100 P 1000 9,9 1 ком п л е к т

– п отоло чн а я п ан е ль с п е рф ора ц и ей и в в о д о м для к аб е л ей

Код п ан ели Ширина ш к аф а, мм Глубина ш к аф а, мм Вес, кг Кол-во в уп аков ке

R 60.60 P K

R 60.80 P K 600

600 5,4 1 ком п л е к т

800 6,9 1 ком п л е к т

R 60 .100 PK 1000 8,2 1 ком п л е к т

R 80.60 P K

R 80.80 P K 800

600 6,9 1 ком п л е к т

800 8,8 1 ком п л е к т

R 80 .100 PK 1000 10,6 1 ком п л е к т
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З ащ и тны й ко зы р ек

П р е д н азн ач е н для за щ и ты ш к аф а от п рям ого п о п ад а н и я  вод ы

Ком плек тность:
козы р е к и кре п еж

Д етальны й чертеж:
см. стр. 7 1

Код козы рька Ширина ш к аф а, мм Глубина ш к аф а, мм М ат ери ал Вес, кг Кол-во в уп аковке, ш т

R 60.40 400 4,4 1

R 60.50 600 500 5,5 1

R 60.60 600 6,3 1

R 80.40 400 5,6 1

R 80.50 500 6,7 1
800

R 80.60 600 7,8 1

R 80.80 800 10,2 1

R 100.40 400 6,6 1
ли с товая с тал ь

R 100 .50 1000 500 1,5 мм, с трук т урн ое 7,9 1

R 100.60 600 п орош ковое н ап ы -
л ен и е RAL 7 035

9,3 1

R 120.40 400 7,6 1

R 120.50 500 9,1 1
1200

R 120 .60 600 10,7 1

R 120.80 800 13,9 1

R 160.40 400 9,7 1

R 160.50 500 11,7 1
1600

R 160 .60 600 13,8 1

R 160.80 800 17,9 1

R 60.50 S
600

500 5,9 1

R 60.60 S 600 6,8 1

R 80.50 S

R 80.60 S
800

500

600
кор р ози о н н о -

с т о й кая л и с т о в ая
с тал ь AISI 304

7,2 1

8,4 1

R 120.50 S 500
1200

R 120 .60 S 600
1,2 мм, п овер хн о с ть

ш л и ф о в ан н ая

9,8 1

11,5 1

R 160.50 S
1600

500 12,6 1

R 160.60 S 600 14,9 1
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Ц о кол ь

П р е д н азн ач е н для м о н та ж а ш ка ф а к
полу. В ы сота ц околя 100, 200 мм. С ос то -
ит из п еред н и х , зад н и х и б о ко в ы х эл е -
м ен тов

Ком плек тность:

– ч е ты р е у гол к а , п е р е д н я я
и зад н яя п ан е ли , кре п еж

– две б оков ы е п ан е ли и к ре п еж

Д етал ьны й чертеж:
см. стр. 7 2

– п е р е д н и е и задн и е элем е н ты ц о коля

Код Ш ир и на И с п олн ен и е К ол -в о
В ы сот а 100 мм Вес, кг В ы сот а 200 мм Вес, кг ш к аф а, м м п ан елей М атери ал в уп аков ке

ZA 40.00 6,0 ZA 40.00 H 9,0 400 сп л о ш н ы е 1 ком п л .

ZA 60.00 6.6 ZA 60.00 H 9,8
600

сп л о ш н ы е 1 ком п л .
п е р е д н и е и за д н и е п а н е л и :

ZA 60.00 P 6.4 – – с вен ти л я ц и ей л и с т о в а я с та л ь 1,5 м м ,
уголки: л и с т о в а я с т а л ь 3 м м

1 ком п л .

ZA 80.00 7,4 ZA 80.00 H 11,2
800

сп л о ш н ы е 1 ком п л .
п о ве рх н о с ть всех эл е м е н т о в :

ZA 80.00 P 7,0 – – с вен ти л я ц и ей с тр у к т у р н о е п о р о ш ко в о е
н а п ы л е н и е RAL 7 0 2 1

1 ком п л .

ZA 10 0 .00 8,0 ZA 10 0.00 H 12,2 1000 сп л о ш н ы е 1 ком п л .

ZA 12 0 .00 8,6 ZA 12 0.00 H 13,4 1200 сп л о ш н ы е 1 ком п л .

ZA 60.00 S 4,3 ZA 60.00 HS 6,8 600 сп л о ш н ы е п е р е д н и е и за д н и е п а н е л и :
AISI 304 1,5 мм, уголки: AISI 304 2 м м ,

1 ком п л .

ZA 80.00 S 5,4 ZA 80.00 HS 8,3 800 сп л о ш н ы е пов-сть всех эле м ен то в ш л и ф ов ан н а я 1 ком п л .

– б око вы е эле м ен ты ц о коля

Код Гл уб и н а И с п олн ен и е К ол -в о
В ы сот а 100 мм Вес, кг В ы сот а 200 мм Вес, кг ш к аф а, м м п ан елей М атери ал в уп аков ке

ZA 00.40 0,8 ZA 00.40 H 1,4 400 сп л о ш н ы е 1 ком п л .

ZA 00.50 1,0 ZA 00.50 H 2,0 500 сп л о ш н ы е 1 ком п л .

ZA 00.60 1,4 ZA 00.60 H 2,4
600

сп л о ш н ы е 1 ком п л .
л и с т о в а я с та л ь 1,5 м м ,

ZA 00.60 K 1,3 – – с щет. ввод ом с тр у к т у р н о е п о р о ш ко в о е
н а п ы л е н и е RAL 7 0 2 1

1 ком п л .

ZA 00.80 2,2 ZA 00.80 H 3,6
800

сп л о ш н ы е 1 ком п л .

ZA 00.80 K 2,0 – – с щет. ввод ом 1 ком п л .

ZA 00.1 00 3,1 ZA 00.1 00 H 4,7 1000 сп л о ш н ы е 1 ком п л .

ZA 00.50 S 1,1 ZA 00.50 HS 2,2 500 сп л о ш н ы е

ZA 00.60 S 1,5 ZA 00.60 HS 2,6 600 сп л о ш н ы е
ко р р о зи о н н о -с то й к а я  л и с тов ая

с та ль AISI 304 1,5 м м ,
п о ве рх н о с ть ш ли ф о ва н н ая

1 ком п л .

1 ком п л .

ZA 00.80 S 2,4 ZA 00.80 HS 3,9 800 сп л о ш н ы е 1 ком п л .

Ц о кол ь д л я сей см о о п асн ы х зо н в сб оре

Код ц о кол я Вес, кг

ZA 80.60 EQ 11,2

С оеди н и тельн ы й ко м п ле к т д л я ц о кол ей – IK 0 1 Z A
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П ол ка

П р е д н а зн ач е н а для разм е щ ен и я п ри б о ро в . К ре п и тся к р ам е ш к аф а.
Д оп ус ти м ая н агрузка 75 кг

М атериал:
л и с това я с та л ь 1,5 м м

П оверхность:
стру к т урн о е п ор о ш ков ое
н ап ы ле н и е RAL 7 03 5

Д етальны й чертеж:
см. стр. 7 4

Ком плек тность:
полка и кре п еж

Код п олки Ширина ш каф а, м м Глубина ш каф а, м м Вес, кг Кол-во в уп аковке, ш т

SH 60.60 600 600 3 ,3 1

SH 80.60 800 600 4 ,4 1

SH 80.80 800 800 5 ,9 1

Р ей к а д л я гл у хо й д вер и

П р е д н азн ач е н ы для м он таж а об о р уд ова н и я к д ве ри . К р еп и тс я к р ам е
двер и с п ом о щ ью сам он арезаю щ и х ви н тов

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 1,2 м м

Д етальны й чертеж:
см. стр. 7 4

Код рейки Ширина ш к аф а, мм Кол-во в уп аковке, ш т

VB 40 G 400 10

VB 50 G 500 10

VB 60 G 600 10

VB 80 G 800 10
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М он таж н ая р ей к а

П р е д н а зн ач е н а для рег ули ро ван и я у с та -
новки о б о р уд ова н и я по гл у б и н е ш к аф а.
К ре п ле н и е  об ор уд о ван и я к р е й ке во з-
можно с п ом о щ ь ю  за клад н ы х гаек и /и ли
са м о н а р е за ю щ и х винтов. К р еп и тся ре й -
ка к р ам е ш каф а и/или другим р е й к а м

М атериал:
о ц и н кован н ая
ли с товая
с тал ь 2,0 м м

Ком плек тность:
– рей ка , 2 крон -

ш те й н а и кре п еж

Д етальны й чертеж:
см. стр. 7 3

– м он таж во вн у тр ен н ей , п о т ол о чн ой и н ап ол ьн ой п л о с ко с т и

Код рейки Ширина рейки, мм Р азм ер ш к аф а , мм Вес, кг Кол-во в уп аковке, ш т

MG 40.03 400 2,4 8

MG 50.03 500 3,2 8
24

MG 60.03 600 4,0 8

MG 80.03 800 5,5 8

MG 40.06 400 1,9 4

MG 50.06 500 2,4 4

MG 60.06 600 3,0 4
49

MG 80.06 800 4,1 4

MG 100.06 1000 5,2 4

MG 120.06 1200 6,3 4

MG 40.09 400 2,3 4

MG 50.09 500 3,0 4

MG 60.09 600 3,7 4
74

MG 80.09 800 5,0 4

MG 100.0 9 1000 6,3 4

MG 120.09 1200 7,7 4

– м он таж во вн у тр ен н ей и н ар у ж н ой п ло с ко с т и

Код рейки Ширина рейки, мм Р азм ер ш к аф а , мм Вес, кг Кол-во в уп аков ке

MG 40.06 L 400 1,9 4 ком п ле к та

MG 50.06 L 500 2,4 4 ком п ле к та

MG 60.06 L 600 2,9 4 ком п ле к та
49

MG 80.06 L 800 4,0 4 ком п ле к та

MG 100.06 L 1000 5,0 4 ком п ле к та

MG 120.06 L 1200 6,1 4 ком п ле к та

MG 40.09 L 400 2,5 4 ком п ле к та

MG 50.09 L 500 3,1 4 ком п ле к та

MG 60.09 L 600 3,8 4 ком п ле к та

MG 80.09 L 800 5,1 4 ком п ле к та

MG 100.09 L 74 1000 6,4 4 ком п ле к та

MG 120.09 L 1200  7,7 4 ком п ле к та

MG 180.09 L 1800 11,7 4 ком п ле к та

MG 200.09 L 2000 13,0 4 ком п ле к та

MG 220.09 L 2200 14,3 4 ком п ле к та
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В ерти кал ьн ая рей ка 1 9 ”

B 6 G
П р е д н а зн ач е н а для к р еп л ен и я к р ей тов и
других  19” ком п он ен тов . К р еп и тся к м о н -
таж н ы м ре й ка м MG

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 2,0 м м

Д етальны й чертеж:
см. стр. 7 0

Код рей ки В ы сот а рейки, U (U = 44,45 м м ) В ы сота ш к аф а, м м Вес, кг Кол-во в уп аковке, ш т

MG 180 IT 38 1800 7 ,7 4

MG 200 IT 43 2000 8 ,6 4

MG 220 IT 47 2200 9 ,5 4

ВНИМАНИЕ! При ус тан о в ке реек в ш каф ш и ри н о й 800 мм треб ую тся кон с оли B 6 G

М он таж н ая п ан ел ь

П р е д н а зн ач е н а для за к ре п л ен и я об о р уд о ва н и я с п о м о щ ь ю за к л а д н ы х
гаек и/или с а м о н а р е за ю щ и х винтов. К р еп и тся к р ам е ш каф а и/или к
м он таж н ы м р е й к а м

М атериал:
оц и н кован ная ли с товая
с тал ь 2,0 м м

п л ос к и е п а н е ли

Д етальны й чертеж:
см. стр. 7 4

Код п ан ели Длина п ан ели , мм Ширина п ан ели , мм Кол-во в уп аковке, ш т

MP 06.10 P 60 103 8

MP 10.10 P 103 103 8

у гл ов ы е п а н ел и

Код п ан ели Длина п ан ели , мм Ширина п ан ели , мм Кол-во в уп аковке, ш т

MP 06.10 PL 60 103 8
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З ащ и тн ая п л ан ка

П р е д отв ра щ ае т п оп ад а н и е грязи и ж и д ко с ти св ер х у на уп л отн ен и е
между двумя ш ка ф а м и

Код планки Р азм ер
ш к аф а, м м

GB 40 R 400

М ат ери ал К ол -в о
в упа ко в ке , ш т

1

GB 50 R 500 1
л и с т о в а я с та л ь 1,5 м м ,GB 60 R 600

GB 80 R 800
с тр у к т у р н о е п о р о ш к о в о е 1

н а п ы л е н и е RAL 7035 1

GB 100 R 1000 1

GB 50 RS 500 ко р р о з и о н н о -с т о й к а я 1
л и с т о в а я с та л ь AISI 304 1,2 м м ,

GB 60 RS 600 п о в е р х н о с ть ш л и ф о в а н н а я 1

П оворотн ая р у чка

П овор отн ая ручка для двер и с ц и ли н д р о м (для за м е н ы с та н д а р тн о й н а -
клад ки с д вой н ой б ор од кой )

М атериал:
РА / ц и н ков о е ли тье
под давлен и ем

Ком плек тность:
ручка и кре п еж

Код ручки Кол-во в уп аковке, ш т

LH 1C.P 1

Зам ок ц и н ковы й с ц и л и н д р о м

За м о к ц и н ко в ы й для двер и с ц и л и н д р ом (для за м е н ы с та н д а р тн о го с
д вой н ой б о р од кой )

М атериал:
ц и н ково е л и тье
под давлен и ем

Код зам к а Кол-во в уп аковке, ш т

LC 1C.Z 1
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Д ер ж ател ь п ан ел ей

П р е д н азн ач е н для ус тан овк и б оковы х , зад н и х и секц и о н н ы х п ан е лей
на ш каф

М атериал:
ц и н ково е л и тье
под давлен и ем

Ком плек тность:
держ ате ль и к реп е ж

Код дер ж ателя Кол-во в уп аковке, ш т

В 6 SP 8

Захв ат ш тан говой си с тем ы

П р е д н азн ач е н для ф и кса ц и и зам о чн ой ш та н го во й си с те м ы в за к р ы то м
п ол ож е н и и , а также для ус тан овки б оковы х п ан елей ш ка ф а

М атериал:
ц и н ково е л и тье
под давлен и ем

Ком плек тность:
за х в а т и к реп е ж

Код зах вата Кол-во в уп аковке, ш т

В 6 DP 4

П етл я

П р е д н а зн ач е н а для м о н та ж а д в е р е й с углом откры ван и я 1 8 0 0

М атериал:
ц и н ково е л и тье
под давлен и ем

Ком плек тность:
петля и креп е ж

Код петли Кол-во в уп аковке, ш т

HG 18 0.45 ZP 4
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К ом п ле к т зазем лен и я

П р е д н азн ач е н для п рав и ль н ого зазем лен и я всех элем е н тов ко рп уса , а
также ка б е ле й к р а м е ш к а ф а . Зу б ч аты е ко н та к тн ы е ш а й б ы о б ес п е ч и -
вают н а д е ж н о е п о д с о е д и н е н и е ка б е л я за зе м л е н и я . Таким о б разо м , от -
п а д ае т н е об хо д и м о с ть уд а ле н и я ЛКП вручную в об л ас ти  со ед и н е н и я

Ком плек тность:
болт, 2 ш ай б ы , кон так тн ая ш ай ба ,
п ру ж и н н ая ш ай б а и знак зазем л ен и я

Код ко м пл ек та Р азм ер Кол-во в уп аков ке

EK 6 М6 10 ком п ле к т о в

EK 8 М8 10 ком п ле к т о в

П ровод зазем лен и я

П р е д н азн ач е н для создан и я н аде ж н ого зазем лен и я с к аб е ль н ы м и н а -
ко н еч н и к ам и М6 и M8, готов ы м и к м он таж у

М атериал наконечника:
м ед ь / ла т у н ь

М атериал изоляции:
ПВХ ж елтого / зелен ог о ц вета

Код п р ов ода П о д со ед и н ен и е С еч ен и е, м м 2 Длина, м м Кол-во в уп аковке, ш т

W 6.04 .6 .20 0 М6 – М 6 4 200 10

W 6.04 .8 .20 0 М6 – М 8 4 200 10

W 8.10 .8 .30 0 М8 – М 8 10 300 10

С вети льн и к

П р е д н азн ач е н для уд об с тва об сл у ж и ван и я  об ор уд ован и я внутри ш к аф а

М атериал:
п ла с ти к

Ком плек тность:
л а м п а , с е те в о й в ы к л ю ч а те л ь ,
соед и н и тель н ы й каб е ль 1,8 м ,
2 крон ш тей н а и креп еж

Код свети льн и ка М ощ но сть , В т Р азм еры , м м Тип лам п ы Кол-во в уп аков ке

C L G -R 2 38 8 354 х 42 х 22 Т 5 1 ком п ле к т
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К о н ц евой вы кл ю ч ател ь

П р е д н азн ач е н для вклю чен и я свети льн и ка или си гн ал и зац и и при от-
крытии д вер и . К реп и тся на раму ш каф а

Ком плек тность:
вы кл ю ча тель , а да п те р
и креп е ж

Код в ы кл ю ч ат ел я М акси м альн ы й ток, А (23 0В ) Кол-во в уп аков ке

SW 01 6 1 ком п ле к т

О пор а вин то вая

П р е д н а зн ач е н а для ком п ен сац и и н еровн о с тей пола. Д и а м е тр р езь б ы
12 мм, д л и н а штыря для п ря м ого вв и н ч и в ан и я 40 мм. П р ед е ль н о д оп у -
с ти м ая с тати ч ес ка я н агр у зк а 300 кг на оп ору

Код опоры Кол-во в уп аковке, ш т

F 12.40 4

Р оли к

П р е д н азн ач е н для уд об с тв а п ер е м е щ е н и я , легко м он ти р у ется в с та ль -
ные заклад н ы е рам ы , д и ам етр резьбы 12  мм. П ре д е л ь н о д о п у с ти м а я
с тати ч ес ка я н агр у зк а 100 кг на ролик. Зазор от пола 125 м м

Код роли к а Н али ч и е торм оза Кол-во в уп аковке, ш т

С 12.125 – 2

С 12.125 T ■ 2
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П ро с тавка п о тол о ч н ой п ан ели

П р е д н а зн ач е н а для у с тан о в ки и п од ъ е м а п отоло чн ой п ан е ли на д ве
разл и ч н ы е в ы с оты . Д и а м е тр  резьб ы п р о с тав к и 12 м м

М атериал:
оц и н кован ная с таль

Код ко м п ле к та Длина п ро с т авки , мм Кол-во в уп аковке, ш т

SK 12.25 25 4

SK 12.50 50 4

К лю ч с двой н ой б о р о д ко й

П р е д н азн ач е н для за м о ч н ы х в к л а д ы ш е й

М атериал:
ц и н ково е литье под давлен и ем

Код ключа Кол-во в уп аковке, ш т

KY 5 DB.Z 1
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К Р Е П Е Ж

К реп еж н ы й ви н т

Подходит для креп лен и я м од ульн ого  об ор уд ован и я и 19” ком п он ен тов
путем зав о р ач и ван и я в зак л ад н ы е гайки. К рес товы й шлиц, М5 х 16 м м ,
М6 х 16 м м

М атериал:
оц и н кован ная с таль

Ком плек тность:
винт и п ла с т и ко в а я
п о д к л ад н ая ш а й ба

Код винта Р азм ер Кол-во в уп аковке, ш т

S 5.16 M М5 х 16 100

S 6.16 M М6 х 16 100

Подходит для креп лен и я п анелей , крон ш тей н ов и реек путем за в о р ач и -
вания в гайки. Ш е сти гран н ы й шлиц, М6 х 10 мм, M8 х 16 м м

М атериал:
оц и н кован ная с таль

Код винта Р азм ер Кол-во в уп аковке, ш т

S 6.10 MХ М6 х 10 100

S 8.16 MХ М8 х 16 100

С ам о н ар езаю щ и й в и н т

Ц е н тр ов ка , с ве р л ен и е , ф и кса ц и я эле к тр о - и п н ев м о и н с тр у м ен то м за
один п ри ем . Ш ес ти гран н ая головка , М4,8 х 11 м м

М атериал:
оц и н кован ная с таль

Код винта Р азм ер Кол-во в уп аковке, ш т

S 5.11 М4,8 х 11 100
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К Р Е П Е Ж

Гайка с ф л ан ц ем

Подходит для н агр у ж ен н ы х кр еп л ен и й . И сп ол ьзу ется с ви н там и
S 6.10 MX и S 8.16 M X

М атериал:
оц и н кован ная с таль

Код гайки Р азм ер Кол-во в уп аковке, ш т

N 6 MF М6 100

N 8 MF М8 100

Закл ад н ая гай ка

Подходит для креп лен и я кр он ш тей н о в , реек , м о д уль н о го об оруд о в а -
ния, 19” ком п он ен тов

М атериал:
оц и н кован ная с таль

Код гайки Р азм ер Кол-во в уп аковке, ш т

N 5 MS М5 100

N 6 MS М6 100
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РА З М Е Р Ы

В ен ти лято р ф и л ьтр у ю щ и й
Р а зм е р в ы р е за и расп ол о ж е н и е

к р е п е ж н ы х о тв е р с ти й *

для F P F 08 K U 2 30 B E -1 10 для всех о с тал ьн ы х

Код вен ти лятора А, мм B, мм C, мм D, мм E, мм F, м м

F P F 08K U 230B -110 105 80 60 7 95 92

F P F 12K U 230B E -110 150 120 64 7 131 125

F P F 13K U 230B E -110 204 127 90 8 185 177

F P F 15K U 230B E -110 250 172 113 8 230 223

F P F 20K U 230B E -120 325 218 152 9 302 291

* – и сп ол ьзу ю тся при н еоб хо д и м ос т и

П ан ел ь ж ал ю зи йн ая вен ти ляц и он н ая

Р а зм е р в ы р е за и расп ол о ж е н и е
к р е п е ж н ы х о тв е р с т и й

PV 12.20 (S ) PV 22.20 (S ) только для PV 22.20 (S )

Код п ан ели А, м м B, м м C, м м D, м м

PV 12.20, PV 12.20 S 120 200 100 180

PV 22.20, PV 22.20 S 220 200 200 180
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РА З М Е Р Ы

П ан ель вен ти ля ц и о н н ая

PV 80.60 P K PV 60.60 P K

ф и л ьтр

PV 80.80 P K

PV 8 0.1 0 0 P K

щ ет о ч н ы й вв о д
PV 60.80 P K

PV 6 0 .1 0 0 P K
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РА З М Е Р Ы

О б о гр евател ь

Код о б огрев ат ел я А, м м B, м м Код о б огрев ат ел я А, м м B, м м Код о б огрев ат ел я А, м м B, м м

RAC M V -2 5 0 197 70 RAC -45 102 34 RAC P -1 5 72 20

RAC M V -4 0 0 27 2 107 RAC -80 152 58 RAC P -3 0 102 35

RAC -1 50 227 95

П ан ел ь вен ти лято р н ая RV

Р а зм е р в ы р е за и расп ол о ж е н и е
к р е п е ж н ы х о тв е р с т и й

у п л о тн ен и е
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РА З М Е Р Ы

П ан ель вен ти ляторн ая F C

FC 0 2 .2 3 0 P FC 0 2 .2 3 0 P D

ка б е ль н ы й
вво д

п а н е л ь к аб е ль н ого
в в о д а
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РА З М Е Р Ы

Р аспр ед ел и тел ьны й ш каф M P S
м о н та ж н а я п а н е л ь

Код ш к аф а L (в ы сот а ),
м м

MPS 180 .40 .50

M (ш и ри н а),
м м

400

N (глуб и н а),
м м

500

Код ш к аф а L (в ы сот а ),
м м

MPS 200 .60 .50

M (ш и ри н а),
м м

N (глуб и н а),
м м

500

MPS 180 .40 .60 600 MPS 200 .60 .60 600 600

MPS 180 .60 .40 400 MPS 200 .60 .80 800

MPS 180 .60 .50
1800

600 500 MPS 200 .80 .40 2000 400

MPS 180 .60 .60 600 MPS 200 .80 .50 500
800

MPS 180 .80 .40

MPS 180 .80 .50 800

400

500

MPS 200 .80 .60 600

MPS 200 .80 .80 800

MPS 180 .80 .60 600 MPS 220 .60 .60 600 600

MPS 200 .40 .50

MPS 200 .40 .60 2000
400

500

600

MPS 220 .60 .80 800 800
2200

MPS 220 .80 .60 600 600

MPS 200 .60 .40 600 400 MPS 220 .80 .80 800 800
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РА З М Е Р Ы

Р асп р ед ел и тел ьн ы й ш каф S P S

Код ш к аф а L (в ы сот а ), мм M (ш и ри н а), мм N (гл уб и н а ), м м

S P S 1 8 0 .6 0 .50
1800

600
500

S P S 1 8 0 .8 0 .5 0 8 0 0

S P S 2 0 0 .6 0 .60
2000

600
600

S P S 2 0 0 .8 0 .6 0 8 0 0
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РА З М Е Р Ы

Р асп р ед ел и тел ьн ы й ш к аф MPV

Код ш к аф а L (в ы сот а ), мм M (ш и ри н а), мм N (гл уб и н а ), м м

MPV 180.60 .50
600

500

MPV 180.60 .60 600
1800

MPV 180.80 .50
800

500

MPV 180.80 .60 600

MPV 200.60 .60
600

600

MPV 200.60 .80 800
2000

MPV 200.80 .60
800

600

MPV 200.80 .80 800

MPV 220.60 .60 600 600

MPV 220.60 .80 800 800
220 0

MPV 220.80 .60 600 600

MPV 220.80 .80 800 800
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РА З М Е Р Ы

Р асп редели тельн ы й ш каф M P D

Код ш к аф а L (в ы сот а ), мм M (ш и ри н а), мм N (гл уб и н а ), м м

MPD 180.100 .40

MPD 180.120 .40
1800

1000 400

400

MPD 180.12 0 .50 1200 500

MPD 180.120 .60 600

MPD 200.100 .40

MPD 200.100 .50 1000

400

500

MPD 200.100 .60 600
2000

MPD 200.120 .50

MPD 200.120 .60 1200

500

600

MPD 200.120 .80 800

MPD 220.120 .60 2200 1200 600
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РА З М Е Р Ы

К ом п ью тер н ы е ш к аф ы M K M и SKM

* – s2 для ш ка ф а M K M ; s1,5 для ш ка ф а SKM

Код ш к аф а L (в ы сот а ), м м M (ш и р и н а ), м м N (гл уб и н а ), м м

M K M 160 .60 .6 0 600

M K M 160 .60 .8 0
1600 600

800

Код ш к аф а L (в ы сот а ), м м M (ш и р и н а ), м м N (гл уб и н а ), м м

SKM 160.60 .6 0 600

SKM 160.60 .8 0
1600 600

800
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РА З М Е Р Ы

С ер верн ы й  ш каф M P P

об ла с ть п е рф о рац и и

кон соль т олько
для ш к а ф о в

ш и ри н о й 800 м м

ка б е ль н ы й
вво д

рей ка 19``

п ер ф о ра ц и я две р и

Код ш к аф а L (в ы сот а ), мм M (ш и ри н а), мм N (гл уб и н а ), м м

MPP 180 .60 .100
1800

600

MPP 180 .80 .100 800

MPP 200 .60 .100
2000

600
1000

MPP 200 .80 .100 800

MPP 220 .60 .100
2200

600

MPP 220 .80 .100 800
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РА З М Е Р Ы

Код глухой п ан елиL (в ы сот а ),
м м M (ш и рин а) 600 м м M (ш и рин а) 800 м м

200 DP 20.60 DP 20.80

400 DP 40.60 DP 40.80

600 DP 60.60 DP 60.80

800 DP 80.60 DP 80.80

1000 DP 100 .60 DP 100 .80

С екц и он н ая д верь 1 отв ер с ти е под зам о к
только для д ве ре й в ы с ото й 200 и 400 м м

Код глухой дв ер иL (в ы сот а ),
м м M (ш и рин а) 600 м м M (ш и рин а) 800 м м

200 D 20.60 M D 20.80 M

400 D 40.60 M D 40.80 M

600 D 60.60 M D 60.80 M

800 D 80.60 M D 80.80 M

1000 D 100 .60 M D 100.80 M

Код о бзор н о й д вер иL (в ы сот а ),
м м M (ш и рин а) 600 м м M (ш и рин а) 800 м м

400 D 40.60 MV D 40.80 MV

600 D 60.60 MV D 60.80 MV

800 D 80.60 MV D 80.80 MV
для о б зо р н о й

секц. две ри

С екц и он н ая п ан ел ь

д оп олн и тельн ы е креп еж н ы е отвер с ти я
только для п ан е ле й в ы с о то й 1000 м м

Код обзорн ой  п ан елиL (в ы сот а ),
м м M (ш и рин а) 600 м м M (ш и рин а) 800 м м

400 DP 40.60 V DP 40.80 V

600 DP 60.60 V DP 60.80 V

800 DP 80.60 V DP 80.80 V

для о б зо р н о й
секц. п ан е л и

Р азд ел и тель н ая п л ан ка

Код п лан ки

M (ш и рин а) 600 мм M (ш и рин а) 800 м м

GB 60 GB 80
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РА З М Е Р Ы

К о н ц евая п ан ел ь

Код п ан ели

M (ш и рин а) 600 мм M (ш и рин а) 800 м м

DP 10.60 DP 10.80

П ром е ж у точн ая м о н таж н ая п ан ел ь

Код п ан ели L (в ы сота ш каф а), м м

MP 180.11 1800

MP 200 .11 2000

MP 220 .11 2200

Р азд ел и тель н ая п ан ел ь

Код п ан ели L (вы сота
ш каф а), м м

SP 180 .40 N

N (гл уб и н а
ш к аф а), м м

400

SP 180 .50 N 1800 500

SP 180 .60 N 600

SP 200 .40 N 400

SP 200 .50 N 500
2000

SP 200 .60 N 600

SP 200 .80 N 800

SP 220 .60 N
2200

600

SP 220 .80 N 800

кр о н ш тей н
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РА З М Е Р Ы

С екц и он н ая м он таж н ая п ан ел ь
кр о н ш тей н

Р азм ер ы Монтаж по ш и ри н е ш к аф а, мм Монтаж по глуби н е ш каф а, мм Код п ан ели Код п ан ели
(M1 x L1), м м 400 600 800 1000 1200 400 500 600 800 сп лош н ой п ер ф .*

450 x 150 – ■ – – – – – ■ – MP 45.15 M –

450 х 250 ■ ■ – – – ■ – ■ – MP 45.25 M MP 45.25 M P

450 х 350 – ■ – – – – ■ ■ – MP 45.35 M MP 45.35 M P

450 х 550 – ■ – – – – – ■ – MP 45.55 M MP 45.55 M P

650 х 150 – – ■ – – – – – ■ MP 65.15 M –

650 х 250 ■ – ■ – – ■ – – ■ MP 65.25 M MP 65.25 M P

650 х 350 – – ■ – – – ■ – ■ MP 65.35 M MP 65.35 M P

650 х 450 – ■ ■ – – – – ■ ■ MP 65.45 M MP 65.45 M P

650 х 550 – – ■ – – – – – ■ MP 65.55 M MP 65.55 M P

850 х 350 – – – ■ – – ■ – – MP 85.35 M –

850 х 450 – – – ■ – – – ■ – MP 85.45 M –

1050 х 350 – – – – ■ – ■ – MP 105.35 M –

1050 х 450 – – – – ■ – – ■ – MP 105.45 M –

К ар м ан д л я до к ум ен тац и и

Код к арм ан а M (ш и ри н а ш каф а), м м

DP 40 M 400

DP 50 M 500

DP 60 M 600

DP 80 M 800



64 Техн и чески й ка та л ог 2 0 1 1

РА З М Е Р Ы

К аб ел ьн ая р ей к а с кон та к то м Э М С

Код рейки Ширина ш к аф а, мм Кол-во п осад . мест под п р и ж и м ы , ш т

MG 60 EMC 600 18

MG 80 EMC 800 28

П ан ел ь кабел ьн ого ввод а

Код п ан ели Ширина ш к аф а, мм Кол-во п осад . мест под каб. ввод ы , ш т

PK 32.08 P 500 3

PK 42.08 P 600 5

PK 62.08 P 800 8
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РА З М Е Р Ы

В н у тр ен н яя д верь

3 петли для две ре й
вы сотой 1700 и 1900 м м

Код дв ер и L (в ы сота ш к аф а), мм M (ш и ри н а ш каф а), м м

ID 18 0 .80 1800 800

ID 20 0 .60
2000

600

ID 20 0 .80 800

ID 22 0 .60
2200

600

ID 22 0 .80 800
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РА З М Е Р Ы

П од с тавка

Код п од с тавк и M (ш и ри н а ш каф а), м м

SH 60 D 600

SH 80 D 800

С оеди н и тельн ы й ко м п ле к т

Код ко м п л е к та

IK 01

– у голок
– с тяж ка
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РА З М Е Р Ы

Код глухой п ан ели
L (в ы сот а ), м м

M (ш и рин а) 600 м м M (ш и рин а) 800 м м

50 MB 05.50 MB 05.70

150 MB 15.50 MB 15.70

200 MB 20.50 MB 20.70

300 MB 30.50 MB 30.70

400 MB 40.50 MB 40.70

450 MB 45.50 MB 45.70

600 MB 60.50 MB 60.70

Код п ан ели с вы р езом
L (в ы сот а ), м м

M (ш и рин а) 600 м м M (ш и рин а) 800 м м

150 MB 15.50 P MB 15.70 P

200 MB 20.50 P MB 20.70 P

300 MB 30.50 P MB 30.70 P

400 MB 40.50 P MB 40.70 P

450 MB 45.50 P MB 45.70 P

600 MB 60.50 P MB 60.70 P

М од ульн ая п ан ел ь
L = 1 5 0

и 200 м м

L = 300 м м
(L1 = 150 м м )

и L = 400 м м
(L1 = 200 м м )

L = 450 м м
(L1 = 150 м м )

и L = 600 м м
(L1 = 200 м м )

Д верн ой о гран и ч и тель

Код огр ан и ч и т ел я

S D
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РА З М Е Р Ы

М од ульн ая р ам а

MC MC R

Код рам ы К од
L (в ы сот а ), м м

M (ш и рин а) 600 м м M (ш и рин а) 800 м м M (ш и рин а) 600 м м

1800 MC 180.60 MC 180.80 MC 180 .60 R MC 180 .80 R

2000 MC 200.60 MC 200.80 MC 200 .60 R MC 200 .80 R
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РА З М Е Р Ы

М он таж н ая траверса

м он таж во вн у тр ен н ей , п о тол о чн ой
и н ап ол ьн о й п л о с ко с т и

Код тр авер сы M (р азм ер
ш каф а), м м

MG 40.04 C 400

MG 50.04 C 500

MG 60.04 C 600

MG 80.04 C 800

MG 100.04 C 1000

MG 120.04 C 1200

м он таж в н ар у ж н ой п л о с ко с т и

Код тр авер сы N (р азм ер
ш каф а), м м

MG 40.04 CL 400

MG 50.04 CL 500

MG 60.04 CL 600

MG 80.04 CL 800

MG 100.04 CL 1000

Ф и ксато р м о н таж н о й п ан ели

Код ф и ксато р а

В 6 M P
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РА З М Е Р Ы

D IN -рей ка

Код рейки M (ш и ри н а ш каф а), м м

DR 15.425 600

DR 15.625 800

Д ер ж ател ь D IN -р ей к и

Код дер ж ателя

B 6 D R

В ер ти кал ьн ая р ей к а 1 9”

К од
рей ки

В ы сот а рейки, U
(U = 44,45 м м )

L (вы сота
ш каф а), м м

MG 180 IT 38 1800

MG 200 IT 43 2000

MG 220 IT 47 2200
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РА З М Е Р Ы

З ащ и тны й ко зы р ек

Код козы рька M (ш и ри н а ш каф а), мм N (гл у б и н а ш к аф а), м м

R 60.40

R 60.50 600

400

500

R 60.60 600

R 80.40 400

R 80.50 500
800

R 80.60 600

R 80.80 800

R 100 .40

R 100 .50 1000

400

500

R 100 .60 600

R 120 .40 400

R 120 .50 500
1200

R 120 .60 600

R 120 .80 800

R 160 .40 400

R 160 .50 500
1600

R 160 .60 600

R 160 .80 800

R 60.50 S
600

500

R 60.60 S 600

R 80.50 S
800

500

R 80.60 S 600

R 120 .50 S
1200

500

R 120 .60 S 600

R 160 .50 S
1600

500

R 160 .60 S 600
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РА З М Е Р Ы

Ц о кол ь

п ер ф о ра ц и я т олько
для эл е м е н то в ZA P

ZA 00.N K

щ е т о ч н ы й
вво д

п е р е д н и е и зад н и е элем е н ты ц о кол я

К од

L1 (в ы сот а ) 100 мм L1 (в ы сот а ) 200 м м
M (ш и ри н а ш каф а), мм И сп олн ен и е п ан елей

ZA 40.00 ZA 40.00 H 400 сп л о ш н ы е
ZA 60.00 ZA 60.00 H

600
сп л о ш н ы е

ZA 60.00 P – с вен ти л я ц и ей

ZA 80.00 ZA 80.00 H
800

сп л о ш н ы е

ZA 80.00 P – с вен ти л я ц и ей
ZA 10 0.00  ZA 100 .0 0 H  1000 сп ло ш н ы е

ZA 12 0.00 ZA 12 0.00 H 1200 сп л о ш н ы е

ZA 60.00 S ZA 60.00 HS   600 сп ло ш н ы е

ZA 80.00 S ZA 80.00 HS   800 сп ло ш н ы е

б о ко в ы е эле м ен ты ц о коля

К од

L1 (в ы сот а ) 100 мм L1 (в ы сот а ) 200 м м
N (гл у б и н а ш к аф а), мм И сп олн ен и е п ан елей

ZA 00.40 ZA 00.40 H 400 сп л о ш н ы е

ZA 00.50 ZA 00.50 H 500 сп л о ш н ы е
ZA 00.60 ZA 00.60 H

600
сп л о ш н ы е

ZA 00.60 K – с щет. ввод ом

ZA 00.80 ZA 00.80 H
800

сп л о ш н ы е

ZA 00.80 K – с щет. ввод ом
ZA 00.1 00 ZA 00.100 H 1000 сп л о ш н ы е

ZA 00.50 S ZA 00.50 HS  500 сп л о ш н ы е

ZA 00.60 S ZA 00.60 HS  600 сп л о ш н ы е

ZA 00.80 S ZA 00.80 HS  800 сп л о ш н ы е
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РА З М Е Р Ы

М он таж н ая р ей к а

м он таж во вн у тр ен н ей , п о тол о чн ой
и н ап ол ьн о й п л о с ко с т и

К од
рей ки

MG 40.03

L1 (ш и ри н а
рейки), м м

N1 (р азм ер
ш к аф а), м м

400

MG 50.03 500
24

MG 60.03 600

MG 80.03 800

MG 40.06 400

MG 50.06 500

MG 60.06 600
49

MG 80.06 800

MG 100.06 1000

MG 120.06 1200

MG 40.09 400

MG 50.09 500

MG 60.09 600
74

MG 80.09 800

MG 100.09 1000

MG 120.09 1200

м он таж во вн у трен н ей
и н ар у ж н ой п л о с ко с т и

К од
рей ки

MG 40.06 L

L1 (ш и ри н а
рейки), м м

N2 (р азм ер
ш к аф а), м м

400

MG 50.06 L 500

MG 60.06 L 600
49

MG 80.06 L 800

MG 100.06 L 1000

MG 120.06 L 1200

MG 40.09 L 400

MG 50.09 L 500

MG 60.09 L 600

MG 80.09 L 800

MG 100.09 L 74 1000

MG 120.09 L 1200

MG 180.09 L 1800

MG 200.09 L 2000

MG 220.09 L 2200
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РА З М Е Р Ы

М он таж н ая п ан ел ь

у гл ов ы е п а н ел и

К од
п ан ели

M1 (д л и н а
п ан ели ), м м

L1 (ш и ри н а
п ан ели ), м м

MP 06.10 PL 60 103

п л ос к и е п а н е ли

К од
п ан ели

M1 (д л и н а
п ан ели ), м м

L1 (ш и ри н а
п ан ели ), м м

MP 06.10 P 60 103

MP 10.10 P 103 103

Р ей к а д л я гл у хо й д вер и

Код рейки M (ш и ри н а ш каф а), м м

VB 40 G 400

VB 50 G 500

VB 60 G 600

VB 80 G 800

П ол ка

К од
п олки

M (ш и ри н а
ш каф а), м м

N (гл уб и н а
ш каф а), м м

SH 60.60 600 600

SH 80.60 800 600

SH 80.80 800 800
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P P

T

T

T T

T T

T

T

Выбор ус тр о й с тва рег ул и р о ван и я тем п ерат ур ы  зав и си т от м ощ н ос ти , вы д еляем ой р аб отаю щ и м и ком п он ен там и , и м ощ н о -
сти ес те с тве н н о го те п л о о б м е н а , ос у щ е с тв л я е м о го ч е р ез стенки ш к аф а.

Можно рассчи та ть те м п е ра т ур у внутри ш каф а и о п ре д е л и ть , нужны ли д оп олн и тельн ы е ус трой с тва для р е г ул и р о ва н и я
тем п ерат уры , п ри н и м ая во вн и м а н и е треб уем ы е зн ачен и я в н е ш н е й и вн у трен н ей тем п ерат ур . Ниже  описан м е то д та кого
в ы б о р а об о руд ова н и я

1. Х ара к тер и с ти ки ш к аф а П р и м ер

П ол ож ен и е
ш к аф а

М е с торасп ол ож ен и е
ш к аф а

Ф о р м ул а для р асч ета S (м 2)
В = вы сота, Ш = ш и ри н а, Г = глу б и н а

MPS 20 0 .8 0 .6 0
В = 2,0 м, Ш = 0,8 м, Г = 0,6 м

со в с е с то р о н н и м
д о с т у п о м S = 1,8 x В x (Ш + Г) + 1,4 x Ш x Г

около стены S = 1,4 x Ш x (В + Г) + 1,8 x Г x В

к ра й н и й в ряду S = 1,4 x Г x (В + Ш) + 1,8 x Ш x В

к ра й н и й в р яд у
около стены S = 1,4 x В x (Ш + Г) + 1,4 x Ш x Г

в се р е д и н е р я д а S = 1,8 x Ш x В + 1,4 x Ш x Г + Г x В

в с е р е д и н е р я д а
около стены S = 1,4 x Ш x (В + Г) + Г x В

в се р е д и н е р я д а , около с те н ы ,
с за к р ы т о й  в е р х н е й частью S = 1,4 x Ш x В + 0,7 x Ш x Г + Г x В

Ус та н о в ка :
ш каф р ас п ол о ж е н
в се р е д и н е р я д а

S = м 2 S = 5,42 м 2

2. М ощ н о с ть , вы деляем ая работаю щ и м и ком п он ен там и
В ы д ел яем ая м о щ н ос ть ус та н ов ки оп ред е ляется путем слож ен и я м ощ н ос тей ка ж -
дого ус тан овлен н ого ус трой с тва . Если м о щ н ос ть какого -то элем е н та н е и зв е с тн а ,
и сп ользуй те таб ли ц у на стр. 77, по ко то р о й можно о п р е д е л и ть ее с р е д н е е зн ач е -
н и е

П р ед п ол ож и м , что об оруд о -
ван и е вы дел яет 1000 В т

о б щ = В т о б щ = 1000 В т

3. Х ара к тер и с ти ки о кр у ж аю щ ей ср ед ы
М а кси м аль н ая те м п е р а т у ра

Тем п е рат у рн ы е ус ло ви я
след у ю щ и е:

ок р у ж аю щ ей с ред ы

М и н и м ал ьн ая те м п е р а т у ра
ок р у ж аю щ ей с ред ы

окр м акс

окр м ин

= °C

= °C

окр м акс

окр м ин

= 30 °C

= 15 °C

С ред н яя о тн оси тель н ая в л а ж н о с ть

Точка росы (см. стр. 76 )

rH = %

TrН = °C

rH = 80 %

TrН = 26 °C

4. Тр еб уем ы е сред н и е зн ач ен и я вн у трен н ей тем п ер а т ур ы
З а в и с я т от типа об о р уд ова н и я и от харак тери с ти к окр у ж а -
ющей сред ы . М акси м альн ая вн у трен н яя те м п е р а т у р а

М и н и м ал ьн ая вн у тр ен н яя тем п ер а т у р а (м а кси м ал ьн о е зн а -
чение у с та н а в л и в а е тс я между тем п ерат ур о й точки росы и
м и н и м аль н ой ра б о чей те м п ерат у ро й об о руд ова н и я )

тр м акс

тр м ин

= °C

= °C

тр м акс

тр м ин

= 35 °C

= 26 °C
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T = P / K x S + T T

T = P / K x S + T T

T < T

T > T

T < T

T > T
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T
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5. О ко н ч ател ьн ы й р асч ет тем п ера т у р ы ш к аф а
без си с тем ы ре г ул и р ован и я тем п ер а т у р ы
Макс. вн у тр ен н яя те м п е р а т у ра

П р и м ер

м акс о б щ окр м акс м акс = °C м акс = 64 °C

Мин. вн у тр ен н яя те м п е р а т у р а
м ин о б щ окр м ин м ин = °C м ин = 49 °C

где K = 5,5 Вт / м2 / °С для окраш ен н ы х
м еталл и ч еск и х ш ка ф о в;
K = 3,7 Вт / м2 / °С для ш к а ф о в из н е р ж а в е ю щ е й с та л и

6. О п р ед ел ен и е типа си с тем ы р ег ул и р о ван ия
тем п ера т у р ы и ее м о щ н о с ти

тр м ин м ин С и с тем а рег ули р ован и я те м п е рат у р ы не тре б уе тс я , но м ож -
но ус тан ови ть вен ти лятор для ц и р к уляц и и с целью в ы ра в н и -
вания те м п е р а т уры

тр м ин м ин Треб уется : рези с ти вн ы й н а гре ва те л ь
а) П о стоян н ая р а б о та р а с п р е д е л и те л ь н о го щ и та

Н агре ватель не тре б уе тс я

P = K x S (T – T ) – Pна гр тр м ин окр м ин о б щ

б) И м п ул ьсн ая р а б о та р ас п р е д е л и те л ь н о го щ и та
P = K x S (T – T )на гр тр м ин окр м ин

тр м акс м акс Тр еб у ю тся : в ен ти ля то р для ц и р к ул яц и и
или у с тр ой с тв о охла ж д е н и я
P = P – K x S (T – T ) P = ~ 850 В тохл о б щ тр м акс окр м акс охл

тр м акс м акс С и с тем а рег ул и р ова н и я тем п ерат ур ы не тре б уе тся , но м ож н о
ус тан ови ть вен ти лятор для ц и р к уляц и и во и збеж ан и е л ока ль -
ного п е р е гр е ва

Точка росы (с та н д ар тн о е атм ос ф е р н о е да в ле н и е)

Тем п ер а т ур а о к р у ж аю щ ей ср ед ы , O C

20 25 30 35 40 45 50 55
40 6 11 15 19 24 28 33 37
50 9 14 19 23 28 32 37 41
60 12 17 21 26 31 36 40 45
70 14 19 24 29 34 38 43 48
80 16 21 26 31 36 41 46 51
90 18 23 28 33 38 43 48 53

100 20 25 30 35 40 45 50 55

Точка росы – м и н и м альн ая тем п ера т ура, при кот о р ой о б р азу ет ся кон ден сат
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Табл и ц ы для б ы с тр о го р асч ета теп ло о тд ач и обо р уд о вани я

К оличество тепла P, вы деляем ое:

п ре об разова теля м и час то ты и с то ч н и кам и п и тан и я

М о щ н о с ть
д ви гателя , кВ т

В ы д ел яем о е
тепло, В т Ток, А В ы д ел яем о е

тепло (24 В), В т
В ы д ел яем о е

тепло (48 В), В т

1,1 85
2,2 110
5 195

11 360
15 480
22 650
37 850
45 1100
75 1700
90 2000

110 2400

2,5 18 26
5 35 45

10 50 85
15 110 100
20 120 160
25 – 210

тра н сф орм а то рам и
при м акси м альн ой м ощ н ос ти (cos = 0,8) сб орн ы м и  ш и н ам и длиной 1 м

М о щ н о с т ь , ВА В ы д ел яем о е
тепло, В т

Д о п у с т и м ы й
ток, А

К ол и ч ес т во
ш и н

С еч ен и е м едн ой
шины, м м 2

В ы д ел яем о е
тепло (90 0С), В т

63 15
100 25
250 45
400 70

1000 110
1600 140
2000 300
4000 445
6300 550
10000 1000
12500 1390
16000 1600
20000 2000
25000 2500

220 1 20 х 3 33
400 1 30 х 5 50
600 1 50 х 5 96
700 1 63 х 5 104
900 1 80 х 5 136

1000 2 50 х 5 134
1050 1 100 х 5 148
1200 1 125 х 5 154
1150 2 63 х 5 141
1450 2 80 х 5 176
1600 2 100 х 5 171

кон так то ра м и
авто м ати чески м и в ы кл ю чателям и без и н д у к ти вн ой н агрузки

Н ом и н альн ы й ток, А В ы д ел яем о е тепло, Вт В ы д ел яем о е тепло, В т

16 3 6
25 4 9
50 8 17

100 11 50
160 16 70
250 18 85
500 35 220
800 45 290

1000 50 370
1600 110 800
2500 175 1050
3200 233 1350
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ДОПУСТИМАЯ Н А Г Р У З К А

Н аг р узк а на боковую и зад н ю ю стенки 900 N

Н агр узк а на глухую двер ь 700 N

Н агр узк а на м он таж н ую п ан ель , у с тан овлен н у ю
н еп о ср ед с т в ен н о к задн ей п ан ел и 6000 N

Н агр узк а на м он таж н ую п ан ель , у с тан овлен н у ю
в любом другом м есте 5000 N



ДОПУСТИМАЯ Н А Г Р У З К А

Корпусы для с и с те м р а с п р е д е л е н и я и ав то м а ти за ц и и 7 9

Н агр узк а на м о д уль н у ю раму 1500 N

Н агр узк а на по в ор от н у ю раму 1200 N

Код рейки Ш ир и на
рейки, м м

MG 40.03

Р азм ер
ш к аф а , мм Н агр узк а , N

400

MG 50.03 500
24

MG 60.03 600

700

MG 80.03 800 560

MG 40.06 (L ) 400 2400

MG 50.06 (L) 500 2000

MG 60.06 (L) 600 1700
49

MG 80.06 (L) 800 1400

MG 100.06 (L) 1000 1000

MG 120.06 (L) 1200 800

MG 40.09 (L ) 400

MG 50.09 (L) 500

MG 60.09 (L) 600
74

2400

MG 80.09 (L) 800 1800

MG 100.09 (L) 1000 1400

MG 120.09 (L) 1200 1200

MG 40.04 CL 400

MG 50.04 CL 500
38

MG 60.04 CL 600

700

MG 80.04 CL 800 560

Н агр узк а на винты 1250 N
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ТЕХНИЧЕСКАЯ И Н Ф О Р М А Ц И Я

П ер екр аск а п оверхн о с тей
После очистки п о в ер х н о с ть можно п ерекраси ть автом об и ль н о й , во д о эм ульс и о н н ой к рас ко й

Ус тан о вка р аспр ед ел и тел ьны х  ш каф о в вне п о м ещ ен ия
Корпусы, и с п ользуе м ы е под откры ты м н еб ом , должны об ла д ать п о в ы ш ен н о й защ и то й п ове р хн о с ти , а так же для за щ и т ы
у п л о тн и тел ей в случае п ос тоян н ой вы со кой влаж н о с ти возд у ха и У Ф -и злу ч ен и я р еком ен д у ется и сп ользов ать защ и тн ы й ко -
зы ре к , п ред охра н я ю щ и й от д ож д я .
Для п ред о тв ра щ ен и я кон д ен сац и и в лаги внутри ш ка ф а след уе т об ес п е чи ть вен ти л яц и ю или о б о гр е в кор п уса

З азем л ен и е
Корпусы и с ъ е м н ы е части ра сп ре д е л и те ль н ы х ш к а ф о в п р и с п ос о б ле н ы для зазе м л е н и я . С о е д и н е н и я должны в ы п олн яться
сб орщ и ко м с соб лю д ен и ем соответс твую щ и х п ред п и сан и й



Корпусы для с и с те м р а с п р е д е л е н и я и ав то м а ти за ц и и 8 1

ТЕХНИЧЕСКАЯ И Н Ф О Р М А Ц И Я

Защ и та п оверхн о с ти
(с о гла с н о с та н д а рто в ГОСТ 28 20 7 -8 9 ,
EN ISO 9227: 2006)

С тандартная защ ита
(тест в солян ом т ум ан е – 240 часов ): Д в ой н ая о б ра -
ботка п о в ер х н о с ти – ф о с ф а ти р о в а н и е , п о р о ш ко в а я
о к рас ка н а п ы л е н и е м – о бе сп еч и вает хорошую ан -
ти ко р р ози й н у ю защ и т у п о в ер хн о с ти ко рп уса .

П овы ш енная защ ита*
(тест в солян ом т ум ан е – 720 часо в): Тр ой н ая о б ра -
ботка п о в ер х н о с ти - ф о с ф а ти р о в а н и е , х р ом а ти ро -
ва н и е , п о р о ш ко ва я о к ра ск а н а п ы ле н и е м – о бесп е -
ч и в ает н аи л у ч ш у ю ан ти ко р р ози й н у ю   защ и т у п о -
в ерх н о с ти кор п уса .

* – по зап р о с у

С тан д артн ая   о б р аб о тк а п о в ерх н о с ти у с то й ч и в а к :
м и н е ра льн ы м  м ас лам , см азкам , р ас тв о р и те ля м
(к рат ко вре м ен н ого в озд ей с тви я , напр., при о чи с тке
п оверхн о с ти ), слаб ы м ки сло тн ы м и щ елочн ы м р ас -
тв о р а м .

П ро ц есс Техн и ч ески е хара к тери с тики

О Б Е ЗЖ И Р И В А Н И Е хи м со с тав при 65 0С

Ф О С Ф АТ И Р О В А Н И Е ф о сф ати р о ван и е с ж елезн ы м и сол я м и

ПРОМЫВКА п р ом ы в к а в од о й 2 ступени + п ром ы вка дем и н ерали зован н ой в о дой

ХРОМАТИРОВАНИЕ* п асси вац и я хр ом осодерж ащ и м со с тав ом

ОБДУВ уд ал ен и е ж и д кос т и из трудно доступных м ес т

СУШКА сушка в печи при 110 0С

ОКРАСКА п орош ков ая окраска н ап ы лен и ем

П О Л И М Е Р И ЗА Ц И Я п оли м ери зац и я в печи при 180 0С

С теп ен ь защ и ты от м ех а н и ч еск и х  удар о в IK (с о глас н о с та н д а р та EN 50 102)

Код IK Э н ерги я удара, Д ж

00 защ и та отсу тствует

01 0 ,15

02 0 ,2

03 0 ,35

04 0 ,5

05 0 ,7

06 1

07 2

08 5

09 10

10 20
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ТЕХНИЧЕСКАЯ И Н Ф О Р М А Ц И Я

0 0

3

4

5 5

6 6

1

2

3

4

7

8

С теп ен ь защ и ты IP (со гла с н о с та н д а рто в ГОСТ 1 42 54 -96 , EN 60 529/IEC 529)

Кодировка:

IP 5 5 X

оп ц и он а льн а я  б у ква
для сп ец и аль н ого и сп олн ен и я

вто р а я ц и ф р а ко да

п е р в ая ц и ф ра ко да

П ер в ая
ц и ф р а

ко да

С теп ен ь защ и ты от соп ри ко сн о в ен и я
и от п рон и кн овен и я внутрь по с т ор о н н и х т ел

О п и сан и е П оя сн ен и е

П ер в ая
ц и ф р а

ко да

С теп ен ь защ и ты от п рон и кн овен и я
внутрь ж ид ко с т ей

О п и сан и е П оя сн ен и е

за щ и та
о тс у тс тв уе т

н и к а к а я с п е ц и а л ь н а я за щ и та
не п р е д у с м о тр е н а

за щ и та
о тс у тс тв уе т

н и к а к а я за щ и та
не п р е д у с м о тр е н а

за щ и та от п р о н и к н о -
вения тв е р д ы х те л
р а з м е р о м с в ы ш е

50 м м

за щ и та от п р о н и к н о -
вения тв е р д ы х те л
р а з м е р о м с в ы ш е

12 м м

за щ и та от п р о н и к н о -

не в озм ож но с ть п ро н и к н о ве н ия
б ол ьш о г о у ч ас тк а п о в е р х н о с ти

ч е л о в е ч е с к о г о те л а , н а п р и м е р руки, 1
или тв е р д ы х тел д и а м е т р о м

с в ы ш е 50 м м

не в озм ож но с ть п ро н и к н о ве н ия
п а ль ц ев или ан ал ог и ч н ы х п р е д м е т о в

с м а кс и м а л ьн о й длинной 2
80 мм или тве р ды х те л

д и а м е т р о м с в ы ш е 12 м м

не в озм ож но с ть п ро н и к н о ве н ия
и н с тру м е нто в, п р о вол ок и и т .п .

з а щ и та
от в е р т и к а л ь н о

п ад а ю щ и х
к а п е л ь в о д ы

за щ и та от к ап е ль
воды, пад а ю щ и х

под углом не б ол е е
150 к в е р т и к а л и

в е р ти к а л ьн о п ад а ю щ и е к а п л и
воды не должны вы зы в а ть

п о в р е ж д е н и я и зде л и я

капли воды, п а д а ю щ и е
под углом до 150 к в е р т и к а л и ,

не должны вы зы в а ть
п о в р е ж д е н и я и зде л и я

д ож д ь , п а д а ю щ и й под угл о мвения тв е р д ы х те л
р а з м е р о м с в ы ш е

2,5 м м

д и а м е т р о м или т о л щ и н о й с в ы ш е
2,5 мм или тве р д ы х те л

д и а м е т р о м с в ы ш е 2,5 м м

за щ и та
от д ож д я до 600 к в е р т и к а л и , не д ол ж н ы

в ы зы в а ть п о в р е ж д е н и я и зд е л и я

за щ и та от п р о н и к н о -
ве ния тве р д ы х те л

р а з м е р о м с в ы ш е
1,0 м м

не в озм ож но с ть п ро н и к н о ве н ия
п р о в ол о к и или п л ас ти н т о л щ и н о й

с в ы ш е 1,0 мм или тв е р ды х те л
д и а м е т р о м с в ы ш е 1,0 м м

за щ и та
от брызг в о д ы

в од а , р азб р ы зг и в ае м ая н а
об ол о ч к у с л ю б о г о н а п р а в л е н и я ,

не д ол ж н а в ы зы в а т ь
п о в р е ж д е н и я и зде л и я

за щ и та от в р ед н ы х
о тл о ж е н и й п ы л и

н е п олн ая за щ и та от пыли, о д н а к о
ко л и ч е с тв о п р о н и к а ю щ е й п ы л и

та к о в о , что она не н а р у ш а е т
н о р м а л ьну ю раб о т у и зде л и я

за щ и та
от струи в о д ы

струя воды, вы б р ас ы в ае м ая н а
об ол о ч к у с л ю б о г о н а п р а в л е н и я ,

не д ол ж н а в ы зы в а т ь
п о в р е ж д е н и я и зде л и я

п ол н ая п ы л е -
н е п р о н и ц а е м о с т ь

п р он и к н о ве н ие п ы л и
п р е д о тв р а щ е н о п ол н о с тью

за щ и та
от в ол н

волны или м о щ н ы е струи в о д ы н е
должны пр о н и ка ть в о б о л о ч к у в

кол и ч е с тв е , д о с та т о ч н о м д л я
п о в р е ж д е н и я и зде л и я

за щ и та
от п р о н ик н о ве н и я

воды при в р е м е н н о м
п ог р у ж е н и и

в о б о л о ч к у , п о г р у ж е н н у ю в воду п р и
о п р е д е л е н н о м  д а в л е н и и и н а

о п ре д е ле н н о е в р е м я , в о да не д ол ж н а
п р он и к ать в кол и ч е с т в е , д о с та т о ч н о м

для п о в р е ж д е н и я и зд е ли я

за щ и та
от п р о н ик н о ве н и я

воды при д л и те л ь н о м
п ог р у ж е н и и

и з д е л и е с п о с о б н о о с та в а тьс я
п о с то я н н о п о г р у ж е н н ы м в в о д у
при ус л о в ия х , у с та н о в л е н н ы х

и зг о то в и те л е м



Корпусы для сред с тв
авто м ати зац и и

Корпусы для си с тем
р асп р ед ел ен и я и авто м ати зац и и

Корпусы для сетево го и тел е -
ко м м у н и кац и о н н о го обор уд о вани я

К орп усы
взр ы во защ и щ ен н ы е

Корпусы для сред с тв
у п р авлен и я

Корпусы для м о д ул ьн ы х
у с тро й с тв

Мы ос та в л я е м за собой п ра во вн е с ти и зм е н ен и я при п р оек ти рован и и и п рои звод с тв е п род ук ц и и . И зм ен ен н ы е т ех н и ч еск и е
х ар а к тер и с ти к и , о ш и б к и , оп еч атк и не дают п р а ва тр е б о в а ть в о зм е щ е н и е у щ е р б а . О б р а ти те в н и м а н и е на наши у слов и я п о -
с тавк и и п ро д аж и



КАЧЕСТВО, ДОСТУПНОЕ К А Ж Д О М У
« П р о ве н то » п ре д ла гае т не только кач е с твен н ы е и здел и я ,
но также ком п ле кс н ы е ре ш е н и я и р е ко м е н д а ц и и
в ра м ка х ко м м е р че с кого сотр уд н и чес тва .

« П р о ве н то » и с п ол ьзуе т ве сь свой п отен ц и а л для п р е д о с та в ле н и я
свои м кли ен там техн и ческо й п од д ерж ки на сам ом в ы с о ко м ур ов н е .

6 0 3 1 0 7 , г. Нижний Н о вго р од , Гол о ва н ов а , 2 3
тел /ф а кс : (831) 299-97-8 9
e-sa les@ p ro v e n to .ru

1 2 7 0 1 5 , г. М о ск в а, ул. Б. Н о в од м и тр о вс ка я , 1 4
тел /ф а кс : (495) 797-55-4 4
m e -sa le s@ p ro ve n to .ru

1 9 8 4 1 1 , г. С ан к т-П етерб ург , г. Л ом он осов , ул. Мира, д .1
тел /ф а кс : (812) 495-46-8 1
sp b@ p ro ven to .ru

6 2 4 0 9 0 , С в е р д л о в с к а я обл. г. В ерхн яя П ы ш м а,
ул. Л е р м о н тов а , 1 5 а ,
тел: (34368) 4-74-52 , 4 -97 -24
eburg@ proven to .ru


